I POLITECHNIKA

BYDGOSKA
Wuydziat Zarzgdzania

Karta przedmiotu

Komputerowo wspomagane wytwarzanie

Kierunek studiow

1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)

zarzadzanie i inzynieria produkcji 2024/25

Specjalnos¢: systemy informatyczne w inzynierii Kod przedmiotu
produkcji 08ZIP-PSIPS.DI2D.0221.24
Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow Jezyki wyktadowe

Wydziat Zarzadzania

Poziom studiow
drugiego stopnia (mgr inz.)
Profil studiow

Profil praktyczny

Forma studiéw
studia stacjonarne

polski

Obligatoryjnos¢
Obligatoryjny specjalno$ciowy

Blok zajeciowy
Przedmioty specjalnosciowe

Wymagania wstepne Podstawowe informacje z zakresu projektowania proceséw wytwarzania, a w
szczeg6lnosci procesdw technologicznych

Przedmioty Projektowanie proceséw wytwarzania
wprowadzajace

Koordynator Maciej Matuszewski
Okres Forma zaliczenia
Semestr 2 Egzamin

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 30
Cwiczenia laboratoryjne: 30
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2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Liczba

punktow ECTS

3.0
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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Student zna i rozumie metodyke projektowania

proceséw wytwdrczych, a takze technik bazujgcych
na stosowaniu komputerowych narzedzi projektowania
i symulacji proceséw wytwarzania.

W2 Student ma wiedze w zakresie obrébki elementéw
Za pomocg obrabiarek sterowanych numerycznie
wykorzystujgc oprogramowanie wspomagajace
wytwarzanie.

Umiejetnosci:

ul Student potrafi na podstawie pozyskanej wiedzy
zaprojektowac i zweryfikowac przy uzyciu symulacji
proces wytwarzania z wykorzystaniem witasciwie
dobranych narzedzi komputerowo wspomaganego
wytwarzania.

u2 Student potrafi porozumiewad sie w srodowisku
inzynieréw oraz w innych srodowiskach technicznych.
Potrafi wykorzystywa¢ réznorodne techniki przekazu
informacji w tym systemy komputerowego
wspomagania wytwarzania.

Kompetencje spoteczne:

K1 Student ma swiadomos¢ potrzeby ciggtego
doksztatcania sie w zakresie nowoczesnych technik
komputerowych wspomagajacych wytwarzanie.
Student ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace
wtasna oraz gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci
za wspdlnie realizowane zadania.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P2_K_WO04,
ZIP_P2_K_ W05

ZIP_P2_K_WO04,
ZIP_P2_K_WO05

ZIP_P2_K_U04

ZIP_P2_K_U04,
ZIP_P2_K_U05

ZIP_P2 K K02,
ZIP_P2 K K03

3. Tresci programowe

Lp. Tresci programowe

1. Wprowadzenie do programowania obrébki. Mozliwosci
zintegrowanych systeméw zwiagzanych z
projektowaniem proceséw technologicznych (CAPP),
wytwarzaniem (CAM) oraz sterowania jakosScig (CAQ).
Mozliwosci technologiczne obrabiarek sterowanych
numerycznie (OSN). Moduty systeméw
komputerowego wspomagania wytwarzania. Strategie
obrébkowe systeméw komputerowego wspomagania
wytwarzania. Struktura programu sterujagcego OSN

2. Podstawy tworzenia modeli 3D, analiza modelu i
przygotowania do programowania, programowanie
obrdbki zgrubnej, ksztattujgcej i wykohczeniowej,
symulacja obrébki, programowanie z wykorzystaniem
obszaréw granicznych i z wykorzystaniem krzywych.
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Formy zajec

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P7S_WG, P7S_WG_inz,
P7S_WG P7S_WK

P7S_WG, P7S_WG_inz,
P7S_WG P7S_WK

P7S_UW P7S_UK
P7S_UW_inz

P7S_UW, P7S_UK,
P7S_UW_inz, P7S_UW
P7S_UK P7S_UU

P7S_KO, P7S_KK P7S_KR

Efekty uczenia sie dla
przedmiotu

W1, W2, U1, U2, K1

W1, W2, U1, U2, K1
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Wyktad

Egzamin pisemny 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Ocena pozytywna z egzaminu

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Cwiczenia laboratoryjne Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

ocenianie ciggte podczas realizacji ¢wiczen laboratoryjnych (aktywnosc¢) oraz
sprawozdania z ¢wiczenia

Efekt

UCrenia Metody (sposoby) weryfikacji

sie dla

ﬁrzedmmt Egzamin pisemny Sprawozdanie
wil X X

W2 X X

ul X X

u2 X X

K1 X X

5. Literatura
Literatura podstawowa

Chlebus E.: Techniki komputerowe CAx w inzynierii produkcji. WNT, Warszawa 2000.

Augustyn K.: EdgeCAM: komputerowe wspomaganie wytwarzania. Wydawnictwo Helion, Gliwice 2007.
Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania : obrabiarki i systemy obrébkowe. WNT, Warszawa 2018.
Miecielica M., Kaszkiel G.: Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM. Wydawnictwo Mikom, Warszawa 1999.
Feld M.: Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych czesci maszyn. WNT, Warszawa 1994,

uewnNhE

Literatura uzupetniajaca

1. Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. WNT, Warszawa 2013.

. Weiss Z.: Techniki komputerowe w przedsiebiorstwie. Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznan 2002.

3. Zebala W., Slusarczyk t.: Komputerowe wspomaganie projektowania i wytwarzania w programie CAD/CAM Keller :
podrecznik dla studentdw szkét wyzszych. Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej, Krakéw 2012.

N
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6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych os6b
prowadzacych zajecia

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Przygotowanie do zaje¢
Studiowanie literatury

Praca wtasna studenta Przygotowanie sprawozdania
Przygotowanie do egzaminu
Konsultacje

taczny naktad pracy studenta

Liczba punktéow ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obcigzenie
studenta

Liczba godzin

30

30

10

90

474



