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Wuydziat Zarzgdzania

Karta przedmiotu

Sterowanie maszynami technologicznymi

Kierunek studiow

1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)

zarzadzanie i inzynieria produkcji 2024/25

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow

Wydziat Zarzadzania

Poziom studiéw
drugiego stopnia (mgrinz.)

Profil studiow
Profil praktyczny

Forma studiow
studia stacjonarne

Wymagania wstepne

Przedmioty
wprowadzajace

Koordynator

Okres
Semestr 2

Kod przedmiotu
08ZIP-PS.DI2C.0210.24

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty kierunkowe

Znajomos$¢ podstawowych technik wytwarzania.

Techniki wytwarzania.

Robert Polasik

Forma zaliczenia
Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia i godziny zajec

Wykfad: 15
Cwiczenia laboratoryjne: 20

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Zna i rozumie w pogtebionym stopniu metody,

techniki, narzedzia i materiaty stosowane w zakresie
sterowania maszynami technologicznymi. Zna istote
sterowania maszynami, réwniez w zakresie
stosowanych Srodowisk programistycznych oraz
pakietéw zintegrowanego zarzadzania procesami
produkcyjnymi.

W2 Zna standardy i normy techniczne oraz metody,
techniki, narzedzia, komponenty i materiaty z zakresu
Zwigzanego ze sterowaniem maszynami
technologicznymi. Ma rozszerzong wiedze o cyklu
Zycia i utrzymania urzadzen, obiektéw i systemow
technicznych niezbednych do tworzenia proceséw
technologicznych.

Umiejetnosci:

ul Ma przygotowanie niezbedne do pracy w Srodowisku
przemystowym; zna zasady bezpieczenstwa
w zakresie obiektéw technicznych, ponadto potrafi
zaproponowac ulepszenia istniejacych rozwigzan
technicznych.

Kompetencje spoteczne:

K1 Jest gotéw do realizacji okreslonych przez siebie lub
innych zadah w przedsiebiorstwie oraz wspétdziatania
w grupie. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate
zycie; potrafi inspirowac i organizowad proces uczenia
sie innych oséb oraz ma swiadomos¢ roli spotecznej
absolwenta uczelni techniczne;.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P2_K_W04

ZIP_P2 K W03

ZIP_P2_K_U02

ZIP_P2 K K02

3. Tresci programowe

Lp. Tresci programowe

1. Wyktady
Informacje wprowadzajace.
Uktady funkcjconalne obrabiarek sterowanych
numerycznie (wybrane).
Zespoty napedowe; napedy, przeniesienia napeddéw.

Uktady sprzezenia zwrotnego. Uktady chtodzenia i inne

sterowane uktady maszyn technologicznych.
Punkty charakterystyczne - obrabiarki, przedmiotu
obrabianego, narzedzia.

Narzedzia, tor ruchu narzedzia.

Korekcje (dtugosci, Srednicy, potozenia).

Uktady sterowania, interpolacje.

Postprocesor technologiczny.

Zasady programowania.

Cwiczenia - Realizacja faz programu pracy frezarki

lub tokarki sterowanej numerycznie /
wspdtrzednosciowej maszyny pomiarowe;.

Wygenerowano: 2025-07-20 04:28

Formy zajec

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P7S_WG P7S_WG._inz

P7S_WG P7S_WG_inz

P7S_UW P7S_UU
P7S_UW_inz

P7S_KO

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, W2, U1, K1
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad, Dyskusja, Pokaz

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne Regulaminem Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektdw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) od81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) o0d61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne Regulaminem Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) od81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);

e) 0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).
Efekt
uczenia Metody (sposoby) weryfikacji
sie dla
ﬁrzedmmt Zaliczenie pisemne Sprawozdanie
w1l X X
W2 X X
ul X X
K1 X X
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5. Literatura

Literatura podstawowa
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Podstawy obrébki CNC. MTS., Wyd. REA, Warszawa., 2014

Programowanie obrabiarek CNC. Toczenie. MTS., Wyd. REA, Warszawa., 2013

Kost G., tebkowski P., Wesierski £. Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych, PWE, 2018
Mikulczynski T,, Samsonowicz Z., Wiectawek R., Automatyzacja proceséw produkcyjnych, Wydawnictwo Naukowe
PWN, WNT, Warszawa

Grzesik W., Niestony P., Kiszka P., Programowanie obrabiarek CNC, Wydawnictwo Naukowe PWN, 2021

Literatura uzupetniajaca

1.
2.
3.

Chlebus E.: Techniki komputerowe w inzynierii produkcji. WNT. Warszawa, 2000.
Feld M.: Uchwyty obrébkowe, Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 2002.
Kaczmarek W., Programowanie robotéw przemystowych, Wydawnictwo Naukowe PWN, 2017

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktow ECTS

Obcigzenie

Aktywnos¢ studenta studenta

Zajecia prowadzone

Liczba godzin

z bezposrednim udziatem Wyktad 15

nauczyciela akademickiego

:Jurt;\:vnandychhc;;?bzajecia Cwiczenia laboratoryjne 20
Przygotowanie do zajec 5

Praca wtasna studenta Studiowanie literatury 10
Przygotowanie do zaliczenia 10

taczny nakiad pracy studenta 60

Liczba punktéw ECTS 2

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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