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1. Informacje podstawowe
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Kod przedmiotu

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow
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Wydziat Zarzadzania
Jezyki wyktadowe
polski

Poziom studiéw
pierwszego stopnia (inz.)
Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Profil studiow
Profil praktyczny
Blok zajeciowy
Przedmioty kierunkowe

Forma studiow
studia niestacjonarne

Wymagania wstepne Znajomos$¢ koncepcji i zasad zarzadzania, podstaw technologii informacyjnej,

organizacji przedsiebiorstw, analizy proceséw zasobéw, obiektéw i dziatan

Przedmioty Cyfrowe techniki przetwarzania informacji, Matermatyka , Mikroekenomia
wprowadzajace

Koordynator Wojciech Zarski
Okres Forma zaliczenia
Semestr 4 Egzamin

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wykfad: 15
Cwiczenia laboratoryjne: 15
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Odniesienie Odniesienie

Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych do charakterystyk
efektow uczenia sie PRK

Wiedza:

wil Po zakohczeniu przedmiotu student zna, rozumie, ZIP_P1_K W08 P6S_WG P6S_WK_inz

definiuje oraz formutuje i objasnia istote oraz rozwdj
metod zarzadzania produkcja i ustugami,
charakteryzuje i rozréznia podstawowe mechanizmy
dziatania metod zarzadzania produkcjg i ustugami oraz
prezentuje przyktady z biznesu obrazujgce
zastosowanie poszczegdlnych metod.

W2 Po zakonczeniu przedmiotu student zna, rozumie ZIP_P1 K W08, P6S_WG, P6S_WK inz,
i charakteryzuje zasady projektowania systeméw ZIP_P1 K W09 P6S_WG P6S_WG inz
zarzadzania produkcja i ustugami oraz identyfikuje
i opisuje doskonalenie proceséw i dziatan
operacyjnych, programy prewencji i programy
zapewnienia jakosci, koszty polityki prewencyjnej,

a takze rozwigzania przysztoSciowe systemow
planowania i sterowania produkcja uwzgledniajgc
specyfike zarzadzania w warunkach globalizacji,
gospodarki opartej na wiedzy, cyfryzacji i ekologizacji
dziatalnosci produkcyjnej oraz w warunkach wielkiego
zagrozenia.

Umiejetnosci:

Ul Student stosujac odpowiednie metody i narzedzia ZIP_P1 K UO02, P6S_UO, P6S_UW
potrafi opracowac plany i harmonogramy produkcji ZIP_P1 K UO3
u2 Posiada umiejetnos¢ zastosowania poznanych metod | ZIP_P1 K U02 P6S_UO

W rozwigzywaniu problemoéw w zarzgdzaniu procesami
zaopatrzenia, produkcji i dystrybucji.

U3 Po zakohczeniu przedmiotu student potrafi ZIP_P1_K_UO05 P6S_UW P6S_UW_inz
zaprojektowad wtasny model procesu wytwoérczego
z uwzglednieniem udziatu ustug oraz zastosowacd
wykonane na jego bazie obliczenia do interpretac;ji
problemdéw w kontekscie ryzyka podejmowanych
decyzji.

Kompetencje spoteczne:

K1 Po zakonczeniu przedmiotu student jest kreatywny ZIP_P1 K K01 P6S_KK
w zakresie planowania proceséw technologicznych
oraz usprawniania w sferze ich zarzadzania, otwarty
na nowe wyzwania w zwigzku z obserwowanymi
zmianami w modelach biznesu oraz w obszarze IT,
Swiadomy koniecznosci dostosowan przedsiebiorstw
do zmian oraz zdolny do wspétpracy w grupach
w zakresie modelowania réznorodnych rozwigzan
w obszarze zarzadzania produkcja i ustugami.

K2 Ma Swiadomos¢ koniecznosci dalszego ksztatcenia sie | ZIP_P1_K K01 P6S_KK
oraz doskonalenia swoich umiejetnosci w szybko
zmieniajgcych sie warunkach gospodarczych.

3. Tresci programowe
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Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu

1. Istota i podstawy zarzadzania produkcja i ustugami. Wyktad W1, W2, K1, K2
Ewolucja produkcji i metod zarzadzania produkcjg i
ustugami. Przyktady zastosowan réznych metod
zarzadzania produkcjg i ustugami Determinanty
procesu planowania produkcji. Analiza poréwnawcza
sztywnych i elastycznych systeméw produkcyjnych.
Opis struktury produktu i proceséw opartych na jego
strukturze. Produkt: projektowanie, jakos¢,
niezawodnos¢, konkurencja, prognozowanie popytu,
wybor i projektowanie procesu technologicznego.
Proces: rozmieszczanie urzadzen (przedmiotowe,
technologiczne, mieszane). Normatywy sterowania
przeptywem produkcji. Planowanie zasobdw i
zarzadzanie projektem produkcyjnym w oparciu o
infrastrukture produkcyjna i dokumentacje oraz
normatywne zapotrzebowanie materiatowe i
pracochtonnos¢. Tworzenie logicznych i strukturalnych
powigzan w planowaniu kooperacyjnej i rozproszonej
struktury organizacyjnej proceséw produkcji.
Przyktady organizacji w réznych rodzajach produkcji
(jednostkowej, seryjnej, gniazdowej, zorientowanej na
produkt i proces). Sterowanie zewnatrz i
wewnatrzkomérkowe. Zarzgdzanie zdolnoscig
produkcyjng. Analiza przeptywu produkcji (metody
symulacyjne i analityczne). Przedsiebiorstwo
(lokalizacja, rozmieszczenie obiektéw, wybér
wyposazenia, eksploatacja. Projektowanie systeméw
produkcyjnych. Charakterystyka systemu
produkcyjnego Toyoty i Kanban. Wspédtczesne systemy
i koncepcje zarzadzania produkcja (MRP, ERP, JIT, LM
OPT i inne). Zasady projektowania systeméw
zarzadzania produkcjg i ustugami. Zarzadzanie
skupione na ciggtym doskonaleniu proceséw i dziatan
operacyjnych, programy prewencji i programy
zapewnienia jakosci, koszty polityki prewencyjnej a
koszty ztej jakosSci koncepcja kaizen i koncepcja BR -
podobienstwa i réznice. ). Modele strukturalne
produkgji i przedsiebiorstwa. Systemy
przygotowywania produkcji. Wspétczesne metody i
systemy zarzadzania produkcjg i ustugami oraz
rozwigzania przysztoSciowe w tym zakresie. Specyfika
zarzadzania w warunkach wielkiego zagrozenia.

2. Omoéwienie modelu produkcyjnego konkretnego Cwiczenia laboratoryjne | U1, U2, U3, K2
przedsiebiorstwa. Zarzadzanie produkcja a
zarzadzanie ustugami - zasadnicze réznice i
podobienstwa w zakresie prowadzenia proceséw i
wytwarzania produktéw. Cechy produktéw fizycznych.
Symulowanie efektéw ekonomicznych réznych sytuaciji
decyzyjnych dotyczacych zmian cen, wysokosci
nakfadéw, wielkosci produkcji, stosowanych
technologii, struktury produkcji, organizacji pracy, etc.
Planowanie i kontrola produkcji: planowanie
agregacyjne, mozliwosci wptywania na popyt i zmiany
w mozliwosci obstugi zamdwien zewnetrznych,
okreslanie termindw, obcigzen i budzetowanie dziatan.
Cykl zycia produktu. Harmonogramowanie proceséw
produkcyjnych. Wykorzystanie algorytmu MRP w
planowaniu zapotrzebowania materiatowego.
Wykorzystanie systeméw informatycznych klasy MES
w zarzgdzaniu produkcja.
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

W1

W2

ul

u2

u3

K1

K2

Test

Wygenerowano: 2025-07-17 16:59

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad, Dyskusja

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Test 90%
WypowiedzZ ustna 10%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Student musi uzyskac ocene pozytywna wg kryteriéw KRK oraz za wypowiedZ ustng
w trakcie dyskusji podejmowanych probleméw uzyskuje dodatkowe punkty do oceny
konhcowej.

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Kolokwium 30%
Raport 70%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Student musi uzsykac ocene pozytywng wg kryteriéw KRK.

Metody (sposoby) weryfikacji

WypowiedZ ustna Raport Kolokwium
X
X
X X
X X
X X
X X X
X X

4/5
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6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych oséb
prowadzacych zajecia

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Studiowanie literatury
Przygotowanie do zajec
Praca wiasna studenta Praktyka (praca wtasna studenta)
Konsultacje
Inne (przygotowanie do egzaminu)
taczny nakiad pracy studenta
Liczba punktow ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obcigzenie
studenta

Liczba godzin

15

15

40
30
15
5
30
150
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