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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)
2024/25

Kod przedmiotu
03IMES.PI4C.2390.24

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty kierunkowe

Brak wymagan

brak przedmiotéw wprowadzajgcych

Piotr Czyzewski

Forma zaliczenia
Egzamin

Forma prowadzenia i godziny zaje¢
Wyktad: 45

Cwiczenia laboratoryjne: 30

Cwiczenia projektowe: 15

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
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Kod

Wiedza:
W1

W2

Opis efektow uczenia sie

Zna i rozumie kluczowe zagadnienia z zakresu nauki
o materiatach i urzadzeniach, w tym zna budowe

i zasade dziatania maszyn i urzadzen w zakresie
technik wytwarzania.

Zna i rozumie programy komputerowe wspomagajace
prace inzyniera z zakresu technik wytwarzania, zna
podstawy metrologii i systeméw pomiarowych oraz
rozumie zasade ich dziatania. Wie jak wytwarzane sg
elementu i urzadzenia w zakresie medycznym.

Umiejetnosci:

ul

u2

Potrafi dokonaé krytycznej analizy sposobu
funkcjonowania oraz oceni¢ istniejace rozwigzania
techniczne z obszaru inzynierii w medycynie,
dotyczace w szczegdlnosci materiatéw, maszyn

i urzadzen medycznych oraz produkcji elementéw
medycznych.

Potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomiczne;j
podejmowanych dziatah inzynierskich oraz potrafi
oceni¢ uwarunkowania ekonomiczne wytwarzania
i uzytkowania aparatury medycznej. Potrafi
zaplanowac¢ podstawowa produkcje urzadzenh
medycznych i oszacowac jej koszty.

Kompetencje spoteczne:

K1

Jest gotéw do swiadomego zrozumienia roli inzyniera
w medycynie, opracowywania nowych rozwigzan

technicznych w medycynie oraz aparatury medyczne;.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

IME_O1_K_W07

IME_O1_K_W08

IME_O1 K _U03

IME_O1 K_U10

IME_O1_K_KO01

3. Tresci programowe
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Lp.

Tresci programowe

Technologie ubytkowe w obrébce materiatéw.
Bezodpadowe technologie wytwarzania. Technologie
spajania, wprowadzenie do metod spajania, gazy w
technologiach spajania. spawanie gazowe i
technologie pokrewne, proceséw spawania tukowego
w ostonach gazowych, ciecie i ukosowanie brzegéw,
zgrzewanie tarciowe automatyzacja proceséw
spajania. badanie pofaczen spajanych. Wprowadzenie
do metod odlewania. podstawy odlewnictwa, procesy
odlewnicze, narzedzia odlewnicze, metody odlewnicze,
metody odlewania metali, metody odlewania tworzyw
polimerowych, metody oceny wytworédw odlewanych.
Plastyczne ksztattowanie wytworéw. Wytwarzanie
kompozytéw hybrydowych. Industry 4.0 w odniesieniu
do technologii wytwarzania i technologii
przyrostowych. Wstep do technologii przyrostowych.
Wytwarzanie elementéw z materiatéw w stanie
ciektym technikami przyrostowymi SLA, Polijet, Clip.
Wytwarzanie elementéw z proszkéw polimerowych.
Wytwarzanie elementéw z proszkéw metalowych.
Wytwarzanie wyrobéw metodg FDM/FFF CFF. Inne
technologie przyrostowe. Technologiczno$¢
projektowania w aspekcie cech uzytkowych wytworéw.
Ekoprojektowanie w aspekcie recyklingu materiatéw.
Podsumowanie zajec.

Prezentacja réznych technologii wytwarzania
przyrostowego. Parametry procesu wytwarzania
przyrostowego. Oprogramowanie do generowania g-
code. Wytwarzanie przyrostowe w technologii SLA.
Wytwarzanie przyrostowe w technologii FDM/FFF.
Wytwarzanie przyrostowe w technologii SLS.
Wytwarzanie przyrostowe w technologii CFF.
Termoformowanie. Nanoszenie powtok. Wtryskiwanie.
Symulator spawania. Technologie wytwarzania
kompozytéw. Obrdbka plastyczna. Odlewnictwo -
wykonanie prostego odlewu wykonanego z aluminium
lub silikonu oraz ocena witasciwosci strukturalnych i
uzytkowych. Kontrola jakosci.

Podsumowanie przedmiotu.

Zajecia wprowadzajgce. Oméwienie zadan
projektowych. Koncepcja wytworéw w odniesieniu do
technologii wytarzania. Weryfikacja zatozonej
konstrukcji pod katem technologicznosci. Modelowanie
geometrii przestrzennej wytworu. Modelowanie
geometrii ptaskiej wytworu. Obliczenia procesowe
zZwigzane z zastosowana technika wytwarzania.
Obliczenia zwigzane z zastosowang technika
wytwarzania. Zajecia podsumowujgce.

Formy zajec

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Cwiczenia projektowe

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, W2, U1, U2

W1, W2, U1, K1

W2, U2, K1

4. Metody prowadzenia zajec¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢
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Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Cwiczenia projektowe

Metody prowadzenia zajec:
Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:
Egzamin pisemny

Warunki zaliczenia przedmiotu:
Uzyskanie conajmniej 50% punktéw z zaliczenia
Metody prowadzenia zajec:
Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji:
Sprawozdanie

Warunki zaliczenia przedmiotu:
Oddanie wszystkich sprawozdan
Metody prowadzenia zajec:
Projekt

Metody (sposoby) weryfikacji:
Projekt

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Prezentacja opracowanego projektu

Efekt

e enia Metody (sposoby) weryfikacji
sie dla

BrZEdm'Ot Egzamin pisemny Sprawozdanie

W1 X

W2 X

u1 X

u2 X

K1 X

Literatura podstawowa

1. Cichosz P., 2002, Techniki wytwarzania-obrébka ubytkowa: Laboratorium, Oficyna Wydawnicza Politechniki

Wroctawskiej, Wroctaw.

5. Literatura

2. Cichosz P., 2013, Narzedzia skrawajace, WNT, Warszawa.
3. Zebrowski H., 2004, Techniki wytwarzania - Obrébka wiérowa, $cierna i erozyjna, Oficjalne Wydawnictwo Politechniki

Wroctawskiej, Wroctaw.
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Udziat:
100%

Udziat:
100%

Udziat:
100%

Projekt
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6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone Wyktad

z bezposrednim udziatem

nauczyciela akademickiego | Cwiczenia laboratoryjne
lub innych oséb -

prowadzacych zajecia Cwiczenia projektowe

Konsultacje
Przygotowanie do zajec
Praca wtasna studenta
Studiowanie literatury
Inne (przygotowanie do egzaminu)

taczny nakiad pracy studenta
Liczba punktéw ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obcigzenie
studenta
Liczba godzin
45

30

15

15

25

10

35

175
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