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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)
2024/25

Kod przedmiotu
03MBMBRN.DI4D.2424.24

Wydziat Inzynierii Mechanicznej Jezyki wyktadowe

Poziom studiéw
drugiego stopnia (mgrinz.)

Profil studiéw
Profil ogélnoakademicki

Forma studiéw
studia niestacjonarne

Wymagania wstepne

polski
Obligatoryjnos¢

Obligatoryjny specjalnosciowy

Blok zajeciowy
Przedmioty specjalnosciowe

Znajomos¢ technik wytwarzania

Przedmioty Nowoczesne materiaty konstrukcyjne, niekonwencjonalne metody wytwarzania
wprowadzajace
Koordynator Robert Polasik
Okres Forma zaliczenia Liczba
Semestr 3 Zaliczenie na ocene punktow ECTS
3.0

Forma prowadzenia i godziny zaje¢

Wyktad: 10

Cwiczenia laboratoryjne: 20

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
Odniesienie Odniesienie

Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych do charakterystyk

efektéw uczenia sie
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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 ma pogtebiong wiedze w zakresie wspdétczesnych

materiatdw inzynierskich

W2 ma pogtebiong wiedze w zakresie zintegrowanych
systeméw wytwarzania

Umiejetnosci:

Ul potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych,
od ekspertéw i innych zrédet; potrafi integrowac
uzyskane informacje, dokonywac ich interpretaciji,

a takze wyciagad wnioski oraz formutowac
i uzasadnia¢ opinie

u2 ma umiejetnos¢ obstugi programéw CAD-CAM-CAE
Kompetencje spoteczne:
K1 jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy
i pozyskiwania opinii ekspertéw w przypadku trudnosci
z rozwigzaniem podejmowanych przedsiewzie¢

K2 potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny
i przedsiebiorczy

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

MBM_02_K W07

MBM_02_K_W08

MBM_02_K_U01

MBM_02_K_U03

MBM_02_K_K01

MBM_02_K_K03

3. Tresci programowe

Lp. Tresci programowe

1. Wyktady:
Prototypowanie - pojecia podstawowe, zastosowanie,
mozliwosci i ograniczenia.
Materiaty i techniki stosowane w prototypowaniu.
Techniki ubytkowe w prototypowaniu.
Techniki przyrostowe w prototypowaniu.
Techniki spajania w prototypowaniu.
Rapid prototyping (RP).
Rapid tooling (RT).
Rapid inspection (RI)
Rola inzynierii odwrotnej w prototypowaniu.
Laboratorium:
Techniki ubytkowe w prototypowaniu.
Techniki przyrostowe w prototypowaniu.
Techniki spajania w prototypowaniu.
Rapid prototyping (RP).
Rapid tooling (RT).
Rapid inspection (RI)
Inzynieria odwrotna w prototypowaniu.

Formy zajec

Wyktad, Cwiczenia

laboratoryjne

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P7S_WG P7S_WG._inz

P7S_WG P7S_WG_inz

P7S_UW P7S_UW_inz

P7S_UW P7S_UW_inz

P7S_KK

P7S_KO

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, W2, U1, U2, K1, K2

4. Metody prowadzenia zajec¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢
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Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

W1
w2
ul
u2
K1

K2

Metody prowadzenia zajec:

Wyktfad, Dyskusja, Pokaz

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) o0d81% dobry plus (4,5);

c¢) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektdw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) od81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) o0d61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody (sposoby) weryfikacji

Zaliczenie pisemne Sprawozdanie
X
X
X
X
X X
X X
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&

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem Wyktad 10
nauczyciela akademickiego
lub innych osob Cwiczenia laboratoryjne 20
prowadzacych zajecia
Przygotowanie do zajec 10
Studiowanie literatury 20
Praca wtasna studenta
Konsultacje 10
Przygotowanie sprawozdania 10
taczny naktad pracy studenta 80
Liczba punktéw ECTS 3

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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