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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)
2025/26

Kod przedmiotu
03MBMN.DI2C.2417.25

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty kierunkowe

brak wymagan

brak przedmiotéw wprowadzajgcych

Tomasz Paczkowski

Forma zaliczenia
Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia i godziny zaje¢
Wyktad: 20
Cwiczenia laboratoryjne: 10

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Odniesienie
do kierunkowych
efektéw uczenia sie

Wygenerowano: 2025-09-07 23:38

Liczba
punktow ECTS
3.0

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

1/5



Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Ma pogtebiong wiedze w zakresie zintegrowanych

systeméw wytwarzania

W2 ma wiedze w zakresie inzynierii wytwarzania: technik,
proceséw i maszyn

Umiejetnosci:

ul potrafi formutowad i testowac hipotezy zwigzane
z problemami inzynierskimi i prostymi problemami
badawczymi

Kompetencje spoteczne:

K1 potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace
realizacji okreslonego przez siebie lub innych zadania

K2 ma $wiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng
oraz gotowos$¢ podporzgdkowania sie zasadom pracy
w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspdlnie
realizowane zadania

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

MBM_02_K_W08

MBM_02_K_W08

MBM_02_K_U05

MBM_02_K_K02

MBM_02_K_K06

3. Tresci programowe
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Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu
1. Wyktad Wyktad, Cwiczenia W1, W2, U1, K1, K2
1.  Wprowadzenie - niekonwencjonalne techniki laboratoryjne

wytwarzania elementéw maszyn i narzedzi.

Cel: zapoznanie studentéw z podstawowymi pojeciami,
procesami i klasyfikacjg zwigzana z
niekonwencjonalnymi technikami wytwarzania. (2h)/
(2h)

2. Charakterystyka obrébki elektroerozyjne;.

Cel: zapoznanie studentéw z podstawami fizykalnymi,
narzedziami, kinematyka i parametrami obrébek
zwigzanymi z drazeniem elektroerozyjnym. (4h)/ (6h)
3. Charakterystyka obrébki elektrochemicznej.
Cel: zapoznanie studentéw z podstawami fizykalnymi,
narzedziami, kinematyka i parametrami obrébek
zwigzanymi z drazeniem elektrochemicznym. (4h)/
(6h)

4.  Charakterystyka mikrotechnologii.

Cel: zapoznanie studentéw z podstawami fizykalnymi,
narzedziami, kinematyka i parametrami obrébek
zwigzanymi z mikro-wytwarzaniem. (4h)/ (6h)

5. Charakterystyka obrébek strumieniowo-
erozyjnych.

Cel: zapoznanie studentéw z podstawowymi pojeciami,
procesami i klasyfikacjg zwigzana z obrébkami:
laserowa, strumieniem wody. (2h)/ (4h)

6. Hybrydowe metody obrébki materiatéw
konstrukcyjnych.

Cel: zapoznanie studentéw hybrydowymi technikami
wytwarzania. (4h)/ (6h)

Zajecia laboratoryjne:

Wykorzystanie lasera w obrébce elektrod EDM
Badania stanu powierzchni po obrébce metoda EDM
Badania mikroskopowe stanu powierzchni

Badania stykowe stanu powierzchni Badania
mikroskopowe struktur hybrydowych Badania
mikroskopowe struktur drukowanych

Projekt: Hybrydowe wytwarzanie funkcjonalnych
czesci maszyn

Cel: Opracowanie wytwarzania funkcjonalnej czesci
maszyny z wykorzystaniem metod hybrydowych
(konwencjonalnych, bezwiérowych, przyrostowych)
Potgczenie zajed laboratoryjnych (drukowanie 3D) z
komputerowymi (projektowanie, technologiczne)

4. Metody prowadzenia zajeé, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Wyktad

Zaliczenie pisemne 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zaliczenie [/ Egzamin
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Metody prowadzenia zajec:
Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:

Cwiczenia laboratoryjne

Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Sprawozdania / Projekt

Efekt

Ucrenia Metody (sposoby) weryfikacji

sie dla

Erzedmlot Zaliczenie pisemne Sprawozdanie
w1l X X

W2 X X

Ul X X

K1 X

K2 X

5. Literatura

Literatura podstawowa

1.

4,

Kozak J., 2019, Mathematical Modeling of Advanced Manufacturing Processes, Wydawnictwa Instytutu Lotnictwa,
Warszawa.

Filipowski R., Marciniak M., 2000, Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej, Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej.

. Pajak W., 2018: Obrébka ubytkowa, technologia obrébki wiérowej, Sciernej i erozyjnej oraz systeméw

mikroelektromechanicznych, PWSZ w Koninie.
Grzesik W., Ruszaj A. Hybrydowe metody obrébki materiatéw konstrukcyjnych. PWN 2021

Literatura uzupetniajaca

1.

w

Feld M, 2000, Podstawy projektowania proceséw technologicznych podstawowych czesci maszyn. Wydawnictwo
Naukowo- Techniczne, Warszawa.

. Karpinski I., 2004, Inzynieria produkcji. WNT Warszawa.

Klimpel A., 2006, Spawanie zgrzewanie i ciecie metali. Technologie. Wydawnictwo Naukowo- Techniczne, Warszawa.
Poradnik inzyniera - obrébka skrawaniem, 2014, WNT, Warszawa.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie

Aktywnos¢ studenta studenta

Zajecia prowadzone

Liczba godzin

z bezposrednim udziatem Wyktad 20
nauczyciela akademickiego
b Innych 050D Cwiczenia laboratoryjne 10

prowadzgcych zajecia
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Przygotowanie sprawozdania
Praca wtasna studenta

Przygotowanie projektu
taczny nakiad pracy studenta

Liczba punktow ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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