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2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Odniesienie Odniesienie
Kod Opis efektow uczenia sie do kierunkowych do charakterystyk
efektow uczenia sie PRK
Wiedza:
wil posiada zaawansowang wiedze dotyczaca TBO_01 K W06 P6S_WG P6S_WG inz
wytwarzania przyrostowego, potrafi scharakteryzowac
poszczegdline metody wytwarzania addytywnego.
W2 posiada zaawansowang wiedze z zakresu TBO_01 K W07 P6S_WG P6S_WG _inz
przygotowania modeli STL w celu wytworzenia
obiektéw technicznych.
Umiejetnosci:
ul potrafi dokona¢ wyboru odpowiedniej metody TBO_01 K U07 P6S_UW P6S UU
wytwarzania w celu uzyskania optymalnych P6S_UW inz
wiasciwosci mechanicznych wytwarzanego obiektu.
u2 potrafi wykona¢ model CAD oraz przygotowac pliki STL | TBO_01 K U06 P6S_UW P6S_UW _inz
dobierajgc odpowiednia rozdzielczos¢, potrafi wykonad
prototyp.
Kompetencje spoteczne:
K1 rozumie potrzebe na wdrazanie technologii TBO_0O1 K K05 P6S_KK

addytywnych w dziatalnosci inzynierskiej, a takze
potrzebe formutowania i przekazywania informacji
i opinii w celu ulepszania dotychczasowych rozwigzan.

3. Tresci programowe

Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu

1. Wprowadzenie do zagadnien zwigzanych z Wyktad W1, W2, K1
wytwarzaniem przyrostowym - definicje, historia,
klasyfikacja, etapy wytwarzania przyrostowego.

2. Druk 3D w Rapid Prototyping, Rapid Manufacturing i Wyktad W1, U1, K1
Rapid Tooling.

3. Przygotowanie danych w procesach Rapid Prototyping. | Wyktad W1, W2, U2, K1

4. Oméwienie wybranych techologii stosowanych w Wyktad W1, Ul, K1
procesach Rapid Prototyping.

5. Urzadzenia i materiaty stosowane w technikach Wyktad W1, W2, U1, K1
przyrostowych.

6. Obrébka wykanczajgca modeli. Wyktad W1, w2, U1, U2, K1

7. Kierunki rozwoju technik przyrostowych, trandy i Wyktad W1, U1, K1
najnowsze osiggniecia.

8. Przygotowanie danych do wykonania modelu, zapis w | Cwiczenia laboratoryjne | W2, U1, U2, K1

formacie STL, obrébka plikéw STL, dobér
rozdzielczosci w pliku STL, wytworzenie elementdw,
obrébka wykanczajaca.
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Semestr 3

Forma zaje¢

Wyktad

Semestr 4

Forma zaje¢

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

w1
w2
ul
u2

K1

Wygenerowano: 2025-05-22 12:42

Metody prowadzenia zajec:
Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:
Zaliczenie pisemne

Warunki zaliczenia przedmiotu:

0d 91% bardzo dobry (5,0);

od 81% dobry plus (4,5);

od 71% dobry (4,0);

od 61% dostateczny plus (3,5);
od 51% dostateczny (3,0);
ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody prowadzenia zajec:
Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji:
Projekt

Warunki zaliczenia przedmiotu:

0d 91% bardzo dobry (5,0);

od 81% dobry plus (4,5);

od 71% dobry (4,0);

od 61% dostateczny plus (3,5);
od 51% dostateczny (3,0);
ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody (sposoby) weryfikacji

Zaliczenie pisemne

Udziat:
100%

Udziat:
100%

Projekt
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5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Sieminhski P., Budzik G. 2015. Techniki przyrostowe. Druk 3D. Drukarki 3D. OWPW.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktow ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych oséb
prowadzacych zajecia

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Konsultacje

Przygotowanie do zajec
Praca wtasna studenta

Studiowanie literatury

Przygotowanie do zaliczenia
taczny nakiad pracy studenta

Liczba punktéow ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obcigzenie
studenta
Liczba godzin

30

15

10
20
15
10
100

474



