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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabér)
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Kod przedmiotu
15WZ-PS.DM3B.2468.24

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow Jezyki wyktadowe

Wydziat Sztuk Projektowych

Poziom studiéw
drugiego stopnia (mgr)

Profil studiéw
Profil praktyczny

Forma studiéow
studia stacjonarne

Wymagania wstepne

Przedmioty
wprowadzajace

Koordynator

Okres
Semestr 1

Okres
Semestr 2

polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty podstawowe

Brak

Materiatoznawstwo

Robert Polasik

Forma i godziny zajec
* Wyktad: 15, Zaliczenie na ocene; w tym zajecia zdalne:
o Wyktad synchroniczny: 15

Forma i godziny zajec
* Wykfad: 15, Egzamin
» Cwiczenia laboratoryjne: 15, Zaliczenie na ocene

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
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Odniesienie Odniesienie

Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych do charakterystyk
efektow uczenia sie PRK

Wiedza:

w1 Ma wiedze o cyklu zycia urzadzen i obiektéw WZ_P2_K W05 P7S_ WG
technicznych

W2 W zaawansowanym stopniu zna ogdlny zakres WZ P2 K W06 P7S_WG
problematyki zwigzanej z technologiami stosowanymi
i kierunkami rozwoju techniki we wzornictwie

W3 Posiada Swiadomos¢ rozwoju w zakresie materiatéw WzZ_P2_K W07 P7S_WG
i technologii stosowanych we wzornictwie

W4 Zna zaleznosci pomiedzy koncepcja rozwigzania WZ_P2_K W09 P7S_WG
projektowego i jej realizacjg w zakresie podstawowych
technologii

Umiejetnosci:

ul Posiada podstawowe umiejetnosci w zakresie WZ_P2_K U08 P7S_UW
modelowania koncepcji projektowych

u2 Potrafi odpowiedzie¢ projektowo na potrzeby WZ P2 K U09 P7S_UW
uzytkownika, uwarunkowania funkcjonalne,
materiatowe i technologiczne oraz zaplanowa¢
i przeprowadzi¢ ocene podstawowych wtasciwosci
materiatdéw inzynierskich i ich podatnos¢
na przetworstwo.

U3 Potrafi komunikowac sie z uzyciem specjalistycznej Wz _P2 K Ull P7S_UK P7S_UO

terminologii z zakresu wytwarzania.

Kompetencje spoteczne:

K1

K2

K3

Posiada zdolnos$¢ twérczego myslenia i przyjmowania
otwartej postawy w trakcie rozwigzywania probleméw
projektowych i ich prezentacji oraz wykazuje gotowos¢
doskonalenia umiejetnosci organizacji pracy poprzez
rozwéj wewnetrznej motywacji do podejmowania
wysitku twérczego

Rozumie potrzebe komunikacji ze Srodkami masowego
przekazu w zakresie ksztattowania informacji i opinii

0 osiagnieciach techniki i wzornictwa. Uczestniczy

w dziataniach na rzecz zachowania dziedzictwa
kulturowego regionu, kraju, Europy.

umie $wiadomie postugiwac sie narzedziami warsztatu
projektowego w zakresie przekazu graficznego oraz
posiada umiejetnos¢ korzystania ze specjalistycznych
programéw wspomagajgcych proces projektowania
dotyczacego projektéw wzorniczych

WZ_P2_K KO3

WZ_P2_K_KO05

WZ_P2_K_K04

3. Tresci programowe
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Lp.

Tresci programowe Formy zajec

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z Wyktad, Wyktad
podstawowymi zagadnieniami z zakresu technik i synchroniczny
technologii wytwarzania, stosowanymi we
wzornictwie.

Wyktad:

Semestr |

Wybrane zagadnienia dotyczgce wykonywania
przedmiotéw za pomoca technologii ubytkowych;
ubytkowe ksztattowanie metali, tworzyw
polimerowych, kompozytéw, drewna i materialéw
drewnopochodnych. Zastosowanie technik
ubytkowych, w tym technik Sciernych i erozyjnych -
narzedzia, parametry, zastosowanie i ograniczenia
technologiczne, szczegélnie w zakresie materiatéw
trudnoskrawalnych.

Technologie i techniki spajania materiatéw; klejenie,
lutowanie, spawanie, lutospawanie, spawanie
laserowe, nitowanie, zgrzewanie w ujeciu
materiatowym oraz wizualnym (estetycznym)
wykonywanych potaczen.

Techniki ciecia materiatéw skoncentrowanymi
Zrédtami energii. Jakos¢ i wyglad powierzchni
przeciecia.

Techniki ksztattowania wytworéw za pomoca obrébki
plastycznej; ciecie, giecie, wyoblanie, walcowanie,
kucie.

Odlewanie w formach piaskowych.

Wybrane technologie ksztattowania wytworéw
szklanych.

Techniki CNC - zastosowanie, podstawy
programowania, uktady wspétrzednych, relacje
przedmiot-uchwyt-narzedzie.

Semestr Il

Technologicznos$¢ wykonywanych przedmiotéw.
Rysunek techniczny w ujeciu technologicznym.
Ksztattowanie cech geometrycznych warstwy
wierzchniej materiatéw; obrébki gtadkosciowe,
powierzchniowa obrébka plastyczna na zimno, relacje
pomiedzy parametrami obrébki a parametrami
chropowatosci powierzchni obrobionej.
Ksztattowanie szczegélnych cech powierzchni
obrobionej (np. optycznych, izotropowych,
anizotropowych) wytwordéw.

Powtoki ochronne i dekoracyjne - przygotowanie
powierzchni, nanoszenie.

Wybrane technologie przetwarzania tworzyw
termoplastycznych.

Technologie ksztattowania przedmiotdéw z
zastosowaniem zywic i termoplastéw.

Cwiczenia laboratoryjne Cwiczenia laboratoryjne
Wytwarzanie przedmiotéw technikami ubytkowymi
(CNC).

Wytwarzanie kompozytéw metodami przyrostowymi.
Formowanie wytwordw z zastosowaniem technik
odlewniczych.

Plastyczne ksztattowanie przedmiotéw.

Nadawanie warstwie wierzchniej przedmiotéw
specjalnych wtasciwosci.

Spajanie przedmiotéw.

Nanoszenie powtok ochronnych i dekoracyjnych.
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Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, W2, W3, W4, U1, K1,

K3

U2, U3, K1, K2
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Semestr 1

Forma zaje¢

Wyktad

Semestr 2

Forma zaje¢

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

w1 X
W2 X
W3 X

w4 X

Wygenerowano: 2024-11-18 07:17

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie ustne 80%
Aktywnos¢ 20%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zaliczenie ustne. Obecnos$¢ i aktywnos¢ na zajeciach.

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie ustne 80%
Aktywnos¢ 20%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zaliczenie ustne. Obecnos$¢ i aktywnos¢ na zajeciach.
Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Sprawozdanie z kazdego zrealizowanego ¢wiczenia, dostarczone na kolejne zajecia

laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji

Zaliczenie ustne Aktywnos¢ Sprawozdanie
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Ul X X

u2 X X
U3 X X
K1 X
K2 X
K3 X

5. Literatura

Literatura podstawowa

1. Wodecki J.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych czesci maszyn. Skrypt nr 2483, Wydawnictwo
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Literatura uzupetniajaca

1. Sobolewski J., Sieminski P., Sobieszczanski J., Techniki wytwarzania. Projektowanie proceséw technologicznych, Wyd.

Politechniki Warszawskiej, 2012.

2. Erbel]. (red.), Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym tom Il. Wyd. Politechniki Warszawskiej,

2001.
3. Jemielniak K., Obrébka skrawaniem. OWPW Warszawa 1998
4. Podstawy obrébki CNC. MTS., Wyd. REA, Warszawa., 2014

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych oséb
prowadzacych zajecia

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Studiowanie literatury
Przygotowanie do zajec
Praca wtasna studenta
Konsultacje
Inne (przygotowanie do egzaminu)
taczny nakiad pracy studenta

Liczba punktéw ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obcigzenie
studenta
Liczba godzin

30

15

10
20
5
10
90
3
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