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1. Informacje podstawowe

Kierunek studiow Cykl ksztatcenia (nabor)
mechanika i budowa maszyn 2024/25

Kod przedmiotu
03MBMN.PI38C.2390.24

Jezyki wyktadowe
polski

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiéow
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

Poziom studiéw
pierwszego stopnia (inz.)
Obligatoryjnos¢

Profil studiéw \
Obowigzkowy

Profil ogélnoakademicki
Blok zajeciowy

Forma studiow ; s
Przedmioty kierunkowe

studia niestacjonarne

Wymagania wstepne Znajomos$¢ materiatéw inzynierskich.
Przedmioty Materiaty inzynierskie
wprowadzajace
Koordynator Robert Polasik
Okres Forma zaliczenia Liczba
Semestr 4 Zaliczenie na ocene punktow ECTS
1.0
Forma prowadzenia i godziny zaje¢
Wyktad: 10
Okres Forma zaliczenia Liczba
Semestr 5 Zaliczenie na ocene punktéw ECTS
3.0

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 10
Cwiczenia laboratoryjne: 20
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Okres Forma zaliczenia

Semestr 6 Zaliczenie na ocene
Forma prowadzenia i godziny zaje¢
Wyktad: 20
Cwiczenia laboratoryjne: 20
2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
Odniesienie
Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych
efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 ma wiedze w zakresie inzynierii wytwarzania: technik, | MBM_0O1 K W10
proceséw i maszyn
w2 ma podstawowg wiedze o trendach rozwojowych MBM_O1 K W14
z zakresu dziedzin nauki i dyscyplin naukowych,
wiasciwych dla studiowanego kierunku studiéw
Umiejetnosci:
ul potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych, | MBM_01 K UO1
katalogéw, norm i patentdw; potrafi integrowac
uzyskane informacje, dokonywac ich interpretaciji,
a takze wyciggac wnioski oraz formutowac
i uzasadnia¢ opinie
u2 potrafi zaplanowac proces produkcji prostych maszyn | MBM_01 K U06
i urzadzen i wstepnie oszacowacd jego koszty
Kompetencje spoteczne:
K1 rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego MBM_0O1 K K01
doksztatcania sie (studia drugiego i trzeciego stopnia,
studia podyplomowe, kursy) - podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych
K2 ma $wiadomos¢ roli spotecznej absolwenta uczelni MBM_01 K K05

technicznej, a zwtaszcza rozumie potrzebe
formutowania i przekazywania spoteczefistwu - m.in.

poprzez srodki masowego przekazu - informacji i opinii

dotyczacych osiggnied techniki i innych aspektéw
dziatalnosci inzyniera-mechanika; podejmuje starania,
aby przekazac takie informacje i opinie w sposéb
powszechnie zrozumiaty

3. Tresci programowe
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P6S_KK

P6S_KO
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Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu
1. Wyktady: Wyktad, Cwiczenia W1, W2, U1, U2, K1, K2
- techniki i podstawowe uwarunkowania laboratoryjne

technologiczne obrébki plastycznej,

- techniki i podstawowe uwarunkowania
technologiczne obrébki wiérowej, erozyjnej i sciernej,
- techniki i podstawowe uwarunkowania
technologiczne przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

- techniki i podstawowe uwarunkowania
technologiczne spajania materiatéw; spawanie,
lutowanie, klejenie,

- techniki i podstawowe uwarunkowania
technologiczne odlewania metali.

Laboratorium:

- techniki wytwarzania elementéw wykonanych z
tworzyw sztucznych; wtryskiwanie, wyttaczanie,
termoformowanie,

- techniki wytwarzania elementéw wykonanych
ubytkowo; toczenie, frezowanie, wiercenie,
szlifowanie,

- techniki spajania elementéw; spawanie, lutowanie,
klejenie.

4. Metody prowadzenia zajeé, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Semestr 4

Forma zaje¢
Metody prowadzenia zajec:
Wyktfad, Dyskusja, Pokaz
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Wykiad Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.

Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie (podanego w
procentach):
a) 0d91% bardzo dobry (5,0);
b) o0d81% dobry plus (4,5);
c) od71% dobry (4,0);
d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) 0d51% dostateczny (3,0);
f)  ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Semestr 5

Forma zajed
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Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Semestr 6

Forma zajec

Wyktad
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Metody prowadzenia zajec:
Wyktfad, Dyskusja, Pokaz
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) o0d81% dobry plus (4,5);

c¢) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f)  ponizej 51% niedostateczny (2,0).
Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektdw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) od81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) o0d61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody prowadzenia zajec:
Wyktad, Dyskusja, Pokaz
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiagniecia efektéw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) od81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).
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Cwiczenia laboratoryjne

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie (podanego w

procentach):
a) 0d91% bardzo dobry (5,0);
b) o0d81% dobry plus (4,5);
c¢) od71% dobry (4,0);
d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);
f)  ponizej 51% niedostateczny (2,0).
Efekt
ucezenia Metody (sposoby) weryfikacji
sie dla
Erzedmlot Zaliczenie pisemne Sprawozdanie
w1l X
W2 X
Ul X
u2 X
K1 X
K2 X

5. Literatura

Literatura podstawowa

4,

5.

Kosmol J. i inni. Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa i $cierna. Wydawnictwo Politechniki $lgskiej, Gliwice, 2002r

. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Wydawnictwo Naukowe PWN,

2018

. Cichosz P., Techniki wytwarzania - Obrébka ubytkowa, Laboratorium Czes¢ | i Il. Oficyna Wydawnicza PWr, Wroctaw

2008

Wodecki J.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych czesci maszyn. Skrypt nr 2483, Wydawnictwo
Politechniki Slaskiej, Gliwice 2011

Klimpel A., Spawanie zgrzewanie i ciecie metali. Technologie. Wydawnictwo Naukowo- Techniczne, Warszawa 2006

Literatura uzupetniajaca
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Praca zbiorowa: Poradnik mechanika. Oprac. J. Potrykus, Wyd. REA, 2008

. Grzesik W., Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych. WNT Warszawa 2018 r.

Przybylski L., Strategia doboru warunkéw skrawania nowoczesnymi narzedziami. Politechnika Krakowska, Krakéw,
1999r
Karpinski ., 2004, Inzynieria produkcji. WNT Warszawa.
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6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych os6b
prowadzacych zajecia

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Studiowanie literatury
Przygotowanie do zaliczenia
Praca wtasna studenta Konsultacje
Przygotowanie do zaje¢
Przygotowanie sprawozdania
taczny nakiad pracy studenta
Liczba punktéow ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut

Wygenerowano: 2025-05-22 13:06

Obcigzenie
studenta
Liczba godzin

40

40

25
40
25
20
15
205
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