POLITECHNIKA

BYDGOSKA
Wuydziat Sztuk Projektowych

Karta przedmiotu
Techniki wytwarzania

1. Informacje podstawowe

Kierunek studiow Cykl ksztatcenia (nabér)
wzornictwo 2024/25

Kod przedmiotu
15WZ-PS.PI1CC.2390.24

Jezyki wyktadowe
polski

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiéw
Wydziat Sztuk Projektowych

Poziom studiéow
pierwszego stopnia (inz.)
Obligatoryjnos¢

Profil studiow A
Obowigzkowy

Profil praktyczny
Blok zajeciowy

Forma studiow 5 s
Przedmioty kierunkowe

studia stacjonarne

Wymagania wstepne brak wymagan
Przedmioty brak wymagan
wprowadzajace
Koordynator Dariusz Sykutera
Okres Forma zaliczenia Liczba
Semestr 3 Zaliczenie na ocene punktow ECTS
1.0
Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 30
Okres Forma zaliczenia Liczba
Semestr 4 Zaliczenie na ocene punktow ECTS
2.0

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 30
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Okres
Semestr 5

Kod

Wiedza:
W1

w2

W3

Forma zaliczenia
Egzamin

Forma prowadzenia i godziny zaje¢

Wyktad: 30
Cwiczenia laboratoryjne: 15

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Opis efektéw uczenia sie

Ma zaawansowang wiedze zwigzang z procesami
wytwarzania wytwordéw z réznych materiatéw

Ma wiedze o koniecznosci cyrkulowania wytworéw
w gospodarce obiegu zamknietego GOZ.

Posiada Swiadomos¢ ciggtego rozwoju w zakresie
materiatdw, funkcji wytworéw i technologii
stosowanych we wzornictwie.

Umiejetnosci:

ul

u2

u3

Jest zdolny do przeprowadzenia analizy potrzeb

i oczekiwan cztowieka XXI w. jako jednostki,
funkcjonujacej w okreslonych warunkach i konkretnym
otoczeniu

Umie zaprojektowad konstrukcje wytworu (zgodnie
z zasadami technologicznosci) poprzez
przeprowadzenie analizy i syntezy problemu oraz
posiada umiejetnos¢ formutowania, werbalnego
przekazania i logicznego argumentowania wtasnych
idei projektowych

Potrafi odpowiedzie¢ projektowo na potrzeby
uzytkownika, uwzgledniajac uwarunkowania
technologiczne i materiatowe. Potrafi przeprowadzi¢
analize wtasciwosci materiatu w aspekcie technologii
wytwarzania i oczekiwah odbiorcy kohcowego.

Kompetencje spoteczne:

K1

Rozumie potrzebe ksztatcenia sie i ciggtego
samodoskonalenia zawodowego i samodzielnie
podejmuje réznorodne wyzwania projektowe

w zakresie projektowania wytworéw w kontekscie jego
wykonania i analizy materiatowej.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

WZ_P1_K W01

WZ_P1_K W05

WZ_P1 K W06

WZ_P1_K_UO1

WZ_P1_K_UO3

WZ_P1_K_U09

WZ_P1 K K01,
WZ_P1 K _K02

3. Tresci programowe
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Liczba

punktow ECTS

2.0

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_UK

P6S_UW P6S_UK
P6S_UW_inz

P6S_UW P6S_UW_inz

P6S_KK, P6S_KO, P6S_KK

P6S_KO
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Lp. Tresci programowe

1. 1. Podstawy proceséw wytwarzania.
2. Obrébka ubytkowa.
3. Obrdbka skrawaniem. Toczenie.
4. Frezowanie na frezarkach ogdlnego przeznaczenia.
5. Technologie wykonywania otworéw.
6. Techniki szlifowania. Narzedzia. Obrébka
ptaszczyzn.
7. Obrébka gtadkosciowa. Obrdbka reczne.
8. Narzedzia do obrébki ubytkowe;j.
9. Komputerowe wspomaganie wytwarzania.
10. Obrabiarki do obrébek ubytkowych.

. Spajanie materiatéw

. Spawanie elektrodami otulonymi.

. Spawanie w ostonach gazowych: MIG, TIG, MAG.
. Lutowanie.

. Zgrzewanie materiatéw.

. Klejenie materiatéw.

. Ciecie materiatéw: tarczowe, gazowe, plazmowe,
woda, wigzka lasera. Urzadzenia do spajania.

8. Techniki nanoszenia powtok.

9. Techniki przyrostowe SLA.

10. Komputerowe wspomaganie wytwarzania.

~NOoO Ul WN -

3. 1. Techniki odlewania materiatéw.
2. Wybrane technologie obrébki plastyczne;j:
wyttaczanie, prasowanie, walcowanie, ttoczenie.
3. Hybrydowe technologie wytwarzania.
4. Techniki wytwarzania kompozytéw: reczna, RTM,
metodg infuzji.
5. Wybrane techniki przyrostowe: FDM, SLS, Clip,
PolyJet, 3D Printing.
6. Technologie zdobienia powierzchni.
7. Charakterystyka Przemystu 4.0, znaczenie
automatyzacji technik wytwarzania.

4. 1. Organizacja zaje¢, szkolenie BHP.
2. Toczenie watkdéw.
3. Frezowanie powierzchni.
4. Wykonywanie otwordw.
5. Spawanie w ostonach gazowych: MIG, TIG, MAG
oraz elektrodami otulonymi.
6. Spajanie przez topienie.
7. Wytwarzanie wytwordw technika przyrostowg FDM.
8. Zaliczenie.

Formy zajec

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekty uczenia sie dla
przedmiotu

W1, W2, W3, U1, U2, U3,

K1

W1, W3, U3, K1

W1, W3, U1, U3, K1

W1, W2, W3, U2, U3, K1

4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Semestr 3

Forma zajed
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Wyktad

Semestr 4

Forma zaje¢

Wyktad

Semestr 5

Forma zajeé

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot . —
U Zaliczenie pisemne

w1 X
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Metody prowadzenia zajec:

Wyktad
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Uzyskanie pozytywnej oceny z zaliczenia pisemnego, obecnos¢ na wyktadach.

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Uzyskanie pozytywnej oceny z zaliczenia pisemnego, obecnos¢ na wyktadach.

Metody prowadzenia zajec:

Wyktfad, Pokaz

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Egzamin pisemny 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Pozytywna ocena z egzaminu pisemnego.

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne, Pokaz

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Aktywnos¢ 10%
Sprawozdanie 90%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Pozytywna ocena sporzgdzonych sprawozdan, ktéra moze zosta¢ podniesiona w

stosunku do 0s6b wykazujacych sie aktywnoscig na zajeciach. Obecnos$¢ na zajeciach

laboratoryjnych.

Metody (sposoby) weryfikacji

Egzamin pisemny Sprawozdanie Aktywnos¢
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W2 X X X

W3 X X X
Ul X X X
u2 X X X
U3 X X X
K1 X X X X

5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Feld M., 2001. Technologia budowy maszyn. Techniki wytwarzania. PWN Warszawa.

2. Sobolewski J., Sobieszczanski J., Sieminski P., 2012. Techniki wytwarzania. Technologie bezwiérowe. Wyd. Politechniki
Warszawskiej.

3. Pater Z., Samotyk G., 2014. Podstawy metalurgii i odlewnictwa. Wyd. Politechniki Lubelskiej.

4. Ferenc K., 2016. Spawalnictwo. PWN Warszawa.

Literatura uzupetniajaca

1. Sobolewski J., Sieminski P., Sobieszczanski J., 2012. Techniki wytwarzania. Projektowanie proceséw technologicznych,
Wyd. Politechniki Warszawskie;.
2. Matusek M., Stawiarska E., Szwajca D., Wolniak R., 2020. Wdrazanie rozwigzan Przemystu 4.0. PWN Warszawa.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktow ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem Wyklad 90
nauczyciela akademickiego
lub innych osob . Cwiczenia laboratoryjne 15
prowadzacych zajecia
Studiowanie literatury 15
Praca wtasna studenta Przygotowanie do zaliczenia 20
Przygotowanie do egzaminu 10
taczny naktad pracy studenta 150
Liczba punktéw ECTS 5

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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