I POLITECHNIKA

BYDGOSKA
Wuydziat Zarzgdzania

Karta przedmiotu
Sterowanie maszynami technologicznymi

1. Informacje podstawowe

Kierunek studiow Cykl ksztatcenia (nabor)
zarzadzanie i inzynieria produkcji 2023/24

Specjalnos¢ Kod przedmiotu

- 08ZIP-PS.DI2C.0210.23
Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow Jezyki wyktadowe
Wydziat Zarzadzania polski

Poziom studiow Obligatoryjnos¢
drugiego stopnia (mgr inz.) Obowigzkowy

Profil studiow Blok zajeciowy

Profil praktyczny Przedmioty kierunkowe

Forma studiéw
studia stacjonarne

Wymagania wstepne Znajomos¢ podstawowych technik wytwarzania.
Przedmioty Techniki wytwarzania.
wprowadzajace
Koordynator Robert Polasik
Okres Forma i godziny zajec Liczba
Semestr 2 * Wykfad: 15, Zaliczenie na ocene punktow ECTS
» Cwiczenia laboratoryjne: 20, Zaliczenie na ocene 2

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Odniesienie Odniesienie
Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych do charakterystyk
efektéw uczenia sie PRK
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Kod

Wiedza:
W1

W2

Opis efektow uczenia sie

Zna metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane
przy rozwigzywaniu ztozonych zadan inzynierskich

z zakresu ergonomii, biomechaniki, materialnego
srodowiska pracy oraz diagnostyki obiektéw
technicznych, metod i technik funkcjonowania
systemoéw informatycznych, pakietéw zintegrowanych
dostepnych na rynku oraz specyficznych cech
oprogramowania wykorzystywanego w zarzadzaniu,
programoéw wykorzystujacych wiedze z zakresu
zarzadzania projektami, tworzenia i wdrazania modeli
matematycznych wspomagajgcych decyzyjnosé

z uwzglednieniem rozszerzonego zakresu zasad
tworzenia i rozwoju form indywidualnej
przedsiebiorczosci.

Zna standardy i normy techniczne oraz metody,
techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy
rozwigzywaniu probleméw zwigzanych z planowaniem
i realizacjg projektéw z zakresu kierunku zarzgdzania
inzynierii produkcji. Ma rozszerzong wiedze o cyklu
Zycia i utrzymania urzadzen, obiektéw i systemow
technicznych niezbednych do tworzenia proceséw
technologicznych.

Umiejetnosci:

ul

Ma przygotowanie niezbedne do pracy w Srodowisku
przemystowym oraz zna zasady bezpieczenstwa,
ergonomii, diagnostyki, recyklingu materiatowego oraz
zna zasady bezpieczenhstwa zwigzane z tg praca
ponadto potrafi zaproponowac ulepszenia istniejgcych
rozwigzan technicznych. Samodzielnie

i wszechstronnie analizuje problemy zwigzane

z gospodarka odpadami majgcych wptyw na stan
srodowiska naturalnego.

Kompetencje spoteczne:

K1l

Ma Swiadomos¢ priorytetéw stuzacych realizacji
okreslonego przez siebie lub innych zadania

w przedsiebiorstwie lub przy wspétpracy
miedzyorganizacyjnej oraz wspétdziata¢ i pracowac
w grupie. Chce uczestniczy¢ w przygotowaniu wraz

z zespotem projektowym zadan dotyczacych
budowania strategii wybranych jednostek
gospodarczych, przewidywac wielokierunkowe skutki
spoteczne swojej dziatalnosci, wspétdziatac i pracowad
W grupie, przyjmujac w niej rézne role. Rozumie
potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi
inspirowac i organizowad proces uczenia sie innych
0séb oraz ma $wiadomos¢ roli spotecznej absolwenta
uczelni technicznej.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P2_K_W04

ZIP_P2 K W03

ZIP_P2_K_U02

ZIP_P2 K K02

3. Tresci programowe
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Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P7S_WG P7S_WK
P7S_WG_inz P7S_WK_inz

P7S_WG P7S_WK
P7S_WG_inz P7S_WK_inz

P7S_UW P7S_UK P7S_UO

P7S_UU P7S_UW_inz

P75S_KK P75_KO P7S_KR
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Lp. Tresci programowe Formy zajec

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

1. Wyktady - Systemy sterowania numerycznego.
Obrabiarki sterowane numerycznie. Maszyny
pomiarowe sterowane numerycznie. Pozycjonowanie i
korekcja sterowanych zespotéw maszyn
technologicznych. Zastosowanie robotdw w systemach
produkcyjnych. Charakterystyka elastycznych
systeméw produkcyjnych. Uktady programowania
przemieszczeh zespotéw maszyn technologicznych,
parametry interpolacji liniowej i kotowej, aproksymacja
zaryséw ksztattowych. Podstawy programowania
maszyn sterowanych numerycznie. Cwiczenia -
Realizacja faz programu pracy frezarki lub tokarki
sterowanej numerycznie / wspétrzednosciowe;j
maszyny pomiarowe;.

Efekty uczenia sie dla
przedmiotu

W1, W2, U1, K1

4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed
Metody prowadzenia zajec:
Wyktfad, Dyskusja, Pokaz
Metody (sposoby) weryfikacji:
Zaliczenie pisemne
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Wyktad Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.

Udziat:

Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektdw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) o0d81% dobry plus (4,5);

¢) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f)  ponizej 51% niedostateczny (2,0).
Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji:
Sprawozdanie

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Cwiczenia laboratoryjne Zgodne z §19 oraz §22 Regulaminu Studiéw PBS.

Udziat:

Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektdw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) o0d81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) 0d51% dostateczny (3,0);

f)  ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Wygenerowano: 2024-11-16 08:14

3/4



Efekt
© Metody (sposoby) weryfikacji

uczenia

sie dla

przedmiot . L

u Zaliczenie pisemne
w1l X

W2 X

Ul X

K1 X

5. Literatura
Literatura podstawowa

Podstawy obrébki CNC. MTS., Wyd. REA, Warszawa., 2014
Programowanie obrabiarek CNC. Toczenie. MTS., Wyd. REA, Warszawa., 2013

B WN B

PWN, WNT, Warszawa

Literatura uzupetniajaca

1. Chlebus E.: Techniki komputerowe w inzynierii produkcji. WNT. Warszawa, 2000.

Sprawozdanie

Kost G., tebkowski P., Wesierski £. Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych, PWE, 2018
Mikulczynski T,, Samsonowicz Z., Wiectawek R., Automatyzacja proceséw produkcyjnych, Wydawnictwo Naukowe

2. Feld M.: Uchwyty obrébkowe, Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 2002.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych oséb
prowadzacych zajecia

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Przygotowanie do zajec
Praca wtasna studenta Studiowanie literatury
Przygotowanie do zaliczenia
taczny nakiad pracy studenta
Liczba punktéw ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obciazenie
studenta
Liczba godzin

15

20

10

10
60

474



