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BYDGOSKA
Wuydziat Zarzgdzania

Karta przedmiotu
Projektowanie proceséw wytwarzania

1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)

zarzadzanie i inzynieria produkcji 2023/24

Specjalnos¢

Kod przedmiotu
08ZIP-PN.DI1C.0218.23

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow Jezyki wyktadowe

Wydziat Zarzadzania

Poziom studiow
drugiego stopnia (mgr inz.)

Profil studiow
Profil praktyczny

Forma studiéw
studia niestacjonarne

Wymagania wstepne

polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty kierunkowe

Znajomos¢ technik wytwarzania w przemysle maszynowym.

Przedmioty Techniki i Technologie Wytwarzania
wprowadzajace
Koordynator Maciej Matuszewski
Okres Forma i godziny zajec
Semestr 1 * Wykfad: 10, Zaliczenie na ocene

* Cwiczenia laboratoryjne: 10, Zaliczenie na ocene

» Cwiczenia projektowe: 20, Zaliczenie na ocene

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
Odniesienie

Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych

efektéw uczenia sie
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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Student rozumie miejsce i role proceséw wytwarzania

w systemie produkcyjnym oraz pojmuje problematyke
klasyfikacji proceséw. Zna metody mechanizacji
i automatyzacji systemdéw produkcyjnych.

W2 Student posiada wiedze odno$nie metodyki i techniki
projektowania proceséw wytwarzania, strukture
procesu technologicznego, podziatu procesu
na operacje zabiegi i czynnosci, a takze planowania
i realizacji proceséw wytwarzania, doboru
poétfabrykatu, maszyn technologicznych narzedzi
i doboru warunkéw realizacji procesu. Posiada wiedze
w zakresie projektowania proceséw wytwarzania
zautomatyzowanych systemdéw wytwarzania.

Umiejetnosci:

Ul Student potrafi zaprojektowad proces technologiczny,
kolejnos$¢ operacji, opracowac dokumentacje
technologiczng, obliczy¢ czas i koszt realizacji procesu
wytwarzania. Student potrafi zastosowac zdobytg
wiedze teoretyczng do zaprojektowania procesu
technologicznego, dobra¢ wyposazenie
technologiczne, przeprowadzi¢ obliczenia niezbedne
do doboru warunkéw realizacji procesu
technologicznego, jego wdrozenia, organizacji
i sterowania przeptywem informacji, materiatéw
i dokumentacji technologicznej w oparciu o0 znajomos¢
zasad, zrédet wiedzy i dostepnych informacji.

u2 Student potrafi podnosi¢ kwalifikacje wiasne
w zakresie projektowania proceséw wytwarzania
oraz ukierunkowywac proces wtasnego rozwoju.

Kompetencje spoteczne:

K1 Student ma $wiadomos¢ znaczenia wiedzy o roli
czynnika ludzkiego w procesie
produkcyjnym/wytwarzania w zakresie kierowania
wspdtpracownikami, kierowania zespotem,
rozwigzywania konfliktdw miedzyludzkich,
prowadzenia negocjacji podczas wdrazania
nowoczesnych technologii wytwarzania.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P2_K_WO03

ZIP_P2_K_W04

ZIP_P2_K_U04

ZIP_P2_K_U06

ZIP_P2_K K02

3. Tresci programowe
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Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu

1. Definicje i znaczenie systeméw produkcyjnych w Wyktad W1, W2, U1, U2, K1
gospodarce rynkowej. Struktura procesu
produkcyjnego i technologicznego. Zasady
projektowania proceséw wytwarzania. Wytworzenie,
dobdr i zaprojektowanie pétfabrykatu. Czynniki
wptywajgce na proces projektowania procesu
wytwarzania. Jako$¢ wytwarzania i jej uwarunkowania.
Zasady projektowania proceséw wytwarzania na
przyktadzie wybranych wyrobdw (czesci maszyn).
Normowanie czasu pracy maszyn technologicznych.
Koszty wtasne wyrobu. Techniki CAx w projektowaniu
proceséw wytarzania. Automatyzacja proceséw
wytwarzania. Elastyczna automatyzacja -
projektowanie systeméw i proceséw wytwarzania.
Tendencje rozwojowe w projektowaniu proceséw
wytwarzania.

2. Przygotowanie projektu w grupach wg wytycznych. Cwiczenia projektowe W1, W2, U1, U2, K1
Zakres materiatu obejmuje tresci omawiane na
wyktadach

3. Techniki, systemy i procesy wytwarzania powierzchni | Cwiczenia laboratoryjne | W1, W2, U1, U2, K1
obrotowych czes$ci maszyn zewnetrznych i
wewnetrznych. Techniki, systemy i procesy
wytwarzania powierzchni prostokresinych w czesciach
maszyn. Techniki systemy i procesy wytwarzania két
zebatych. Techniki systemy i procesy wytwarzania
powierzchni o wysokich wymaganiach dokfadnosci
wykonania.

4. Metody prowadzenia zajec, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢

Metody prowadzenia zajec:

Wykfad

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Wyktad

Kolokwium 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Ocena pozytywna z kolokwium

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne
] Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Cwiczenia laboratoryjne

Sprawozdanie 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Opracowanie sprawozdania
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Cwiczenia projektowe

Efekt

uczenia

sie dla

Srzedmlot Kolokwium
w1 X

W2 X

Ul X

u2 X

K1 X

Literatura podstawowa

1. Karpinski T. 2004. Inzynieria produkcji: Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa.

Metody prowadzenia zajec:
Projekt

Metody (sposoby) weryfikacji:
Projekt

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Wykonanie projektu

Metody (sposoby) weryfikacji

Sprawozdanie

5. Literatura

Udziat:
100%

Projekt

2. Adamczyk W. 2002 Inzynieria proceséw przemystowych Wydaw. Akademii Ekonomicznej w Krakowie, Krakéw.
3. Kapinski S., Skawinski P., Sobieszczanski J.2002. Projektowanie technologii maszyn. Oficyna Wydawnicza Politechniki

Warszawskiej, Warszawa

Literatura uzupetniajaca

1. Kowalski T., Lis G., Szenajch W. Technologia i automatyzacja montazu maszyn: Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa. 2000.
2. Koztowski M. Cwiczenia laboratoryjne z technologii maszyn. Skrypt ATR.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone Wyktad

z bezposrednim udziatem

nauczyciela akademickiego | Cwiczenia laboratoryjne

lub innych oséb

prowadzacych zajecia Cwiczenia projektowe
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Obcigzenie
studenta
Liczba godzin
10

10

20

4/5



Przygotowanie do zajec
Przygotowanie projektu
Praca wtasna studenta Studiowanie literatury
Przygotowanie sprawozdania
Przygotowanie do zaliczenia
taczny nakiad pracy studenta
Liczba punktéw ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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