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Wuydziat Zarzgdzania
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1. Informacje podstawowe

Kierunek studiow Cykl ksztatcenia (nabor)
zarzadzanie i inzynieria produkcji 2023/24
Specjalnos¢: zarzadzanie procesami produkcyjnymi Kod przedmiotu

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow 08ZIP-PZPPN.PI10D.0747.23

Wydziat Zarzadzania Jezyki wyktadowe

Poziom studiow polski

pierwszego stopnia (inz.) Obligatoryjnos¢

Profil studiéw Obligatoryjny specjalnosciowy

Profil praktyczny Blok zajeciowy

Forma studiéw Przedmioty specjalnosciowe

studia niestacjonarne

Wymagania wstepne Podstawy matematyki, fizyki, projektowania inzynierskiego, znajomos¢ proceséw.
Przedmioty Podstawy projektowania inzynierskiego, Metrologia techniczna, Techniki i
wprowadzajace technologie wytwarzania, Projektowanie proceséw produkcyjnych

Koordynator Maciej Matuszewski
Okres Forma zaliczenia Liczba
Semestr 5 Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 20

Cwiczenia audytoryjne: 10

Cwiczenia projektowe: 10

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
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punktow ECTS

3.0
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Kod

Wiedza:
W1

W2

Odniesienie
Opis efektow uczenia sie do kierunkowych
efektow uczenia sie

Student rozumie specyfike rozwigzan technicznych ZIP_P1_K W10
zwigzanych z automatyzacjg i robotyzacja oraz zna
zagadnienia dotyczace niezawodnosci i ryzyka.

Student posiada wiadomosci o klasyfikacji i opisach ZIP P1 K W14
prostych proceséw pod katem mozliwosci ich

automatyzacji. Zna techniczne $rodki automatyzacji.

Zna strukture i zakres automatyzacji produkcji. Zna

podstawowe pojecia z zakresu automatyzacji. Zna

techniki i narzedzia przy rozwigzywaniu prostych

zadan inzynierskich

Umiejetnosci:

ul

Student potrafi zaprojektowa¢ automatyzacje prostego | ZIP_P1 K U21
procesu.

Kompetencje spoteczne:

K1l

K2

K3

Lp.

Student wykazuje sie skutecznoscia w rozwigzywaniu | ZIP_P1 K K07
problemdw technicznych.

Student rozumie koniecznos¢ wykorzystywania ZIP_P1 K K08
narzedzi informatycznych w zarzgdzaniu
zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi.

Student kieruje sie potrzebg wdrazania nowoczesnych | ZIP_P1 K K10
rozwigzah technicznych.

3. Tresci programowe

Tresci programowe Formy zajec

Podstawowe pojecia - mechanizacja, automatyzacja, Wyktad
robotyzacja. Celowos¢ i mozliwosci automatyzacji.
Wybrane elementy automatyki. Automatyzacja
proceséw biurowych. Automatyzacja prac
inzynierskich. Przestanki techniczne i ekonomiczne
automatyzacji Struktura zautomatyzowanych
proceséw produkcyjnych. Automatyzacja produkcji.
Automatyzacja wybranych proceséw i operacji.
Automatyzacja i robotyzacja wybranych proceséw
przemystowych: montaz, spawanie, paletyzacja,
malowanie, obstuga obrabiarek sterowanych
numerycznie. Automatyzacja montazu. Automatyzacja
pomiaréw. Automatyzacja magazynéw. Techniczne
$rodki automatyzacji.

Analiza przyktadowych zautomatyzowanych lub Cwiczenia audytoryjne
zrobotyzowanych stanowisk produkcyjnych w
wybranych przemystach.

Projekt automatyzacji wybranych proceséw. Pokaz Cwiczenia projektowe
rzeczywistych rozwigzan zautomatyzowanych
proceséw produkcyjnych.

Wygenerowano: 2025-04-25 21:30

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_UW P6S_UW_inz

P6S_KK

P6S_KK

P6S_KR

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, W2, U1, K1, K2, K3

W1, W2, U1, K1, K2, K3

W1, W2, Ul, K1, K2, K3
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed

Wyktad

Cwiczenia audytoryjne

Cwiczenia projektowe

Efekt

uczenia

sie dla

Erzedmlot Kolokwium
w1 X

W2 X

il X

K1 X

K2 X

K3 X

Wygenerowano: 2025-04-25 21:30

Metody prowadzenia zajec:
Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:
Kolokwium

Warunki zaliczenia przedmiotu:
Zaliczenie kolokwium pisemnego.
Metody prowadzenia zajec:
Cwiczenia rachunkowe

Metody (sposoby) weryfikacji:
Zaliczenie pisemne

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Uzyskanie pozytywnego zaliczenia pisemnego.

Metody prowadzenia zajec:
Projekt

Metody (sposoby) weryfikacji:
Projekt

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Wykonanie projektu

Metody (sposoby) weryfikacji

Zaliczenie pisemne

Udziat:

100%

Udziat:

100%

Udziat:

100%

Projekt
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5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Feld M.: Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych czesci maszyn WNT, W-wa od 1994
2. Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe WNT, W-wa 2000
3. Chlebus E.: Techniki komputerowe CAx w inzynierii produkcji. WNT, Warszawa 2000

Literatura uzupetniajaca

1. Pajak E.: Zarzadzanie produkcja: produkt, technologia, organizacja. WNT, Warszawa 2006.
2. Mikulczynski T. Automatyzacja proceséw produkcyjnych. WNT. Warszawa, 2006
3. Kost G., tebkowski P., Wesierski £. Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych PWE, Warszawa 2014

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin
Zajecia prowadzone Wyktad 20
z bezposrednim udziatem -
nauczyciela akademickiego | Cwiczenia audytoryjne 10
lub innych oséb -
prowadzacych zajecia Cwiczenia projektowe 10
Przygotowanie do zaje¢ 15
Przygotowanie projektu 10
Praca wtasna studenta Studiowanie literatury 10
Przygotowanie do zaliczenia 10
Konsultacje 5
taczny nakiad pracy studenta 90
Liczba punktow ECTS 3

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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