I POLITECHNIKA

BYDGOSKA
Wuydziat Zarzgdzania

Karta przedmiotu
Projektowanie proceséw technologicznych

1. Informacje podstawowe

Kierunek studiow Cykl ksztatcenia (nabor)
zarzadzanie i inzynieria produkcji 2023/24
Specjalnos¢: zarzadzanie procesami produkcyjnymi Kod przedmiotu

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow 08ZIP-PZPPS.PI40.0738.23

Wydziat Zarzadzania Jezyki wyktadowe

Poziom studiow polski

pierwszego stopnia (inz.) Obligatoryjnos¢

Profil studiéw Obligatoryjny specjalnosciowy

Profil praktyczny Blok zajeciowy

Forma studiéw Przedmioty specjalnosciowe

studia stacjonarne

Wymagania wstepne Znajomos¢: zasad rysunku technicznego i projektowania, rodzajéw materiatéw

konstrukcyjnych i ich wiasnosci i wtasciwosci oraz technik ksztattowania.

Przedmioty Rysunek i grafika inzynierska, Techniki wytwarzania
wprowadzajace

Koordynator Maciej Matuszewski
Okres Forma zaliczenia
Semestr 7 Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 30
Cwiczenia projektowe: 15

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
w1l Znajomos$¢ podstawowych zagadnien zwigzanych

zinzynierig produkcji, inzynierig jakosci powierzchni
oraz zasad projektowania proceséw technologicznych.

Umiejetnosci:

ul Student potrafi wtasciwie zaprojektowac proces
technologiczny typowych czesci maszyn.

u2 Student wykorzystujac wtasciwe techniki i narzedzia
potrafi zaprojektowad procesy technologiczne

Kompetencje spoteczne:

K1 Student rozumie konieczno$¢ wdrazania
nowoczesnych technologii i postepu technicznego
w procesach produkcyjnych.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P1 K W10

ZIP_P1 K U11

ZIP_P1 K U21

ZIP_P1 K K08

3. Tresci programowe

Lp. Tresci programowe

1. Pojecia podstawowe: inzynieria produkcji, proces
produkcyjny, proces technologiczny. Struktura i cechy
procesu produkcyjnego i technologicznego. Ogéine
zasady projektowania proceséw technologicznych.
Podstawy inzynierii jakosci powierzchni. Zasady
projektowania proceséw technologicznych czesci typu
wat oraz tuleja i tarcza.

2. Przygotowanie projektu dokumentacji procesu
technologicznego wybranej czesci typu wat, tuleja,
tarcza, w grupach, zgodnie z wytycznymi.

Formy zajec

Wyktad

Cwiczenia projektowe

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_UW P6S_UW_inz

P6S_UW P6S_UW_inz

P6S_KK

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, Ul, U2, K1

W1, U1, U2, K1

4. Metody prowadzenia zajec¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajeé

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:

Wyktad
Kolokwium

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zaliczenie kolokwium pisemnego.

Wygenerowano: 2026-05-22 13:14

Udziat:
100%

2/4



Cwiczenia projektowe

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

w1
ul
u2

K1l

Literatura podstawowa

Metody prowadzenia zajec:
Projekt

Metody (sposoby) weryfikacji:
Projekt

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Wykonanie projektu.

Metody (sposoby) weryfikacji

Kolokwium

5. Literatura

Udziat:

100%

Projekt

1. Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. WNT, Warszawa 2009.
2. Feld M.: Technologia budowy maszyn. PWN, Warszawa 2000.
3. Feld M.: Uchwyty obrébkowe. WNT, Warszawa 2002.

Literatura uzupetniajaca

1. Feld M.: Inzynieria wytwarzania. Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszalifskiej, Koszalin 2008.

2. Karpinski T.: Inzynieria produkcji. WNT, Warszawa 2004.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Aktywnos¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem
nauczyciela akademickiego
lub innych os6b
prowadzacych zajecia

Praca witasna studenta

Wyktad

Cwiczenia projektowe

Przygotowanie do zaje¢
Przygotowanie projektu

Przygotowanie do zaliczenia

taczny nakiad pracy studenta

Liczba punktow ECTS
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Obcigzenie
studenta
Liczba godzin

30

15
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* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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