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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)

zarzadzanie i inzynieria produkcji 2023/24

Specjalnos¢

Kod przedmiotu
08ZIP-PN.DI1E.0213.23

Jednostka zarzadzajaca kierunkiem studiow Jezyki wyktadowe

Wydziat Zarzadzania

Poziom studiow
drugiego stopnia (mgr inz.)

Profil studiow
Profil praktyczny

Forma studiéw
studia niestacjonarne

Wymagania wstepne

polski

Obligatoryjnos¢
Fakultatywny

Blok zajeciowy
Przedmioty/bloki obieralne

brak wymagan

Przedmioty brak przedmiotéw wprowadzajacych

wprowadzajace

Koordynator Wojciech Zarski
Okres Forma i godziny zajec
Semestr 1 * Wykfad: 10, Zaliczenie na ocene

» Cwiczenia projektowe: 10, Zaliczenie na ocene
2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
Odniesienie

Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych

efektéw uczenia sie
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Kod

Wiedza:
W1

W2

Opis efektow uczenia sie

Student zna podstawowe zasady, metody i narzedzia
Lean Production oraz obszary ich zastosowan
w zarzgdzaniu procesem produkcyjnym.

Student posiada podstawowg wiedze z zakresu
organizacji i zarzadzania procesem produkcji oraz
cyklu zycia produktu.

Umiejetnosci:

ul

u2

Potrafi zastosowa¢ wybrane metody i narzedzia Lean
Production w celu identyfikacji i eliminowania zrédet
powstawania niezgodnosci i marnotrawstwa

w procesie produkcji.

Potrafi zastosowac wybrane metody i narzedzia Lean
w celu doskonalenia organizacji proceséw i stanowisk
produkcyjnych.

Kompetencje spoteczne:

K1

Lp.

Potrafi wspdtpracowac w grupie oraz rozumie potrzebe
pogtebiania i aktualizacji wiedzy z zakresu mozliwosci
zastosowania zasad Lean Production przy identyfikacji
i eliminowaniu marnotrawstwa w procesach produkgji

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P2_K_WO1,
ZIP_P2_K_ W05

ZIP_P2_K W01

ZIP_P2_K_U04,
ZIP_P2_K_U06

ZIP_P2_K_U05,
ZIP_P2_K_U06

ZIP_P2 K K02,
ZIP_P2 K K03

3. Tresci programowe

Tresci programowe

1. Geneza i rozwdéj koncepcji Lean Production

2. Istota Lean Production - podstawowe zasady

3. Podstawy projektowania komérek produkcyjnych
zgodne z zasadami Lean

4. Podstawowe metody i narzedzia Lean Production w
zarzadzaniu produkcja

5. Podstawowe metody i narzedzia Lean Production z
zakresu zarzadza jakoscig oraz koncepcja ciggtego
doskonalenia

6. Podstawowe metody i narzedzia Lean Production z
zakresu modelowania proceséw wytwoérczych i
biznesowych

7. Rozwdj koncepcji Lean Management
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Formy zajec

Wyktad

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P7S_WG, P7S_WK,
P7S_WG_inz,
P7S_WK_inz, P7S_WG
P7S_WK

P7S_WG P7S_WK
P7S_WG_inz P7S_WK_inz

P7S_UW, P7S_UK,
P7S_UO, P7S_UU,
P7S_UW_inz, P7S_UW
P7S_UK P7S_UO P7S_UU
P7S_UW_inz

P7S_UW, P7S_UK,
P75_UO, P7S_UU,
P7S_UW P7S_UK P7S_UO
P7S_UU P7S_UW_inz

P7S_KK, P7S_KO, P7S_KR,
P7S_KK P7S_KO P7S_KR

Efekty uczenia sie dla
przedmiotu

W1, w2, K1
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Lp.

Tresci programowe Formy zajec

1. Metoda Poka-Yoke jako sposéb zapobieganie Cwiczenia projektowe
nieumysinym btedom.

2. Przyktady zastosowania technik wizualnych w
zarzadzaniu produkcja

3. Opracowanie karty kontroli stanowiska pracy z
wykorzystaniem metody 55

4. Podstawowe zatozenia pracy standaryzowanej

5. Podstawowe zatozenia TPM oraz SMED w
zarzadzaniu parkiem maszynowym

6. Zasady Lean w planowaniu i sterowaniu produkcja -
(Just in time, Kanban, Heijunka, FIFO)

7. Zastosowanie metody VSM w mapowaniu
strumienia wartosci proceséw biznesowych

8. Istota koncepcji Kaizen

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

ul, Uz, K1

4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed

Wyktad

Metody prowadzenia zajec:
Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:
Test

Warunki zaliczenia przedmiotu:
KRK

Metody prowadzenia zajec:
Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji:

Cwiczenia projektowe

Raport

Warunki zaliczenia przedmiotu:

KRK
Eiezlétnia Metody (sposoby) weryfikacji
sie dla .
Srzedmlot Test
W1 X
w2 X
ul
u2
K1l X
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Udziat:
100%

Udziat:
100%

Raport
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5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Antosz K., Pacana A., Stadnicka D., Zielecki W.: Lean Manufacturing doskonalenie produkcji. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Rzeszowskiej, 2018.

2. Hamrol A.: Strategie i praktyki sprawnego dziatania: Lean, Six Sigma i inne. Wydawnictwo Naukowe PWN, 2015, s.
369

Literatura uzupetniajaca

1. Pomietlorz M.: Istota koncepcji Lean Manufacturing. Innowacje w Zarzadzaniu i Inzynierii Produkcji, PTZP, 2015, s
612-621.

2. Marchwinski Ch., Shook J., Schroeder A. (red): Leksykon Lean: ilustrowany stownik poje¢ z zakresu Lean Management.
Wydawnictwo Lean Enterprise Institute Polska, 2015.

3. Womack J.P., Jones D.T, Roos D.: Maszyna ktéra zmienita Swiat. ProdPress.com, Wroctaw, 2007 (Rozdziat 3. Rozwdj
szczuptej produkcji).

4. Gornicka D., Burduk A. Doskonalenie procesu produkcji z zastosowaniem mapowania strumienia wartosci. W:
Innowacje w zarzgdzaniu i inzynierii produkcji Tom | Monografia pod redakcjg naukowg Ryszarda Knosali, Polskie
Towarzystwo Zarzadzania Produkcja, Opole 2017, str. 412-423.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem Wyktad 10
nauczyciela akademickiego
lub innych osob o Cwiczenia projektowe 10
prowadzacych zajecia
Konsultacje 10
Przygotowanie raportu 10
Praca wtasna studenta
Przygotowanie do zaliczenia 5
Studiowanie literatury 5
taczny nakiad pracy studenta 50
Liczba punktéow ECTS 2

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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