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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Student ma wiedze z zakresu identyfikacji

stosowanych technologii na przyktadzie wizytowanego
przedsiebiorstwa. Student koreluje wiedze teoretyczna
z rzeczywistymi procesami technologicznymi.

Umiejetnosci:

ul Student potrafi identyfikowa¢ warunki technologiczne
determinujace przebieg procesu wytwdrczego
na przyktadzie wizytowanego przedsiebiorstwa.

u2 Student potrafi identyfikowa¢ zastosowane
potfabrykaty w przedmiotowych procesach
technologicznych i na tej podstawie oceni¢
prawidtowos¢ procesu wytworczego.

Kompetencje spoteczne:

K1 Student dostrzega czynniki wymuszajgce ciggte
doskonalenie stosowanych technologii wytwarzania
produktéw. Potrafi poprawnie przeprowadzi¢ analize
optymalnosci stosowanych technologii.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

ZIP_P1_K_ W09,
ZIP_P1 K W10

ZIP_P1 K_U10

ZIP_P1 K U10

ZIP_P1 K _KO5

3. Tresci programowe

Lp. Tresci programowe

1. Zapoznanie studentéw z rzeczywistym srodowiskiem
przemystowym. Obserwacja proceséw wytwarzania w
wybranych zaktadach produkcyjnych ze szczegéinym
uwzglednieniem stosowanej technologii. Rozmowy z
kadrg zarzadzajaca i pracownikami. Analiza
uwarunkowan stosowanej technologii. Opracowanie
sprawozdania.

Formy zajec

Cwiczenia projektowe

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P6S_WG, P6S_WG_inz,
P6S_WG P6S_WG_inz

P6S_UW P6S_UW_inz

P6S_UW P6S_UW_inz

P6S_KR

Efekty uczenia sie dla
przedmiotu

W1, Ul, U2, K1

4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢

Metody prowadzenia zajec:

Praca w grupie

Metody (sposoby) weryfikacji:

Cwiczenia projektowe
Sprawozdanie

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Sprawozdanie z ¢wiczen terenowych - wizyty studyjne;.
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Efekt

s Metody (sposoby) weryfikacji
sie dla

Srzedmlot Sprawozdanie

w1 X

u1 X

u2 X

K1 X

5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Krzyzanowski J., 2005. Wprowadzenie do elastycznych systeméw wytwdrczych.
2. Bfaszczyk W., 2002. Metody organizacji i zarzadzania, PWN, Warszawa.
3. Munhlemann A. P., J.S. Oakland, K. G. Lockyer, 2001. Zarzadzanie produkcjg i ustugami, PWN, Warszawa.

Literatura uzupetniajaca

1. Feld M., 1983. Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa.
2. Honczarenko J., 2000. Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe. WNT, Warszawa.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem

nauczyciela akademickiego | Cwiczenia projektowe 6
lub innych oséb

prowadzacych zajecia

Przygotowanie do zajec 5

Przygotowanie do zaliczenia 5
Praca wtasna studenta

Studiowanie literatury 5

Konsultacje 5
taczny nakiad pracy studenta 26

Liczba punktéw ECTS 1

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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