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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)
2025/26

Kod przedmiotu
03TLOS.PI1B.0121.25

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty podstawowe

Brak wymagan.

Przedmioty Brak przedmiotéw wprowadzajacych.

wprowadzajace

Koordynator Robert Polasik

Okres Forma zaliczenia

Semestr 1 Zaliczenie na ocene
Forma prowadzenia i godziny zaje¢
Wyktad: 15
Cwiczenia laboratoryjne: 15

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
Odniesienie
Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych

efektéw uczenia sie
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Kod Opis efektow uczenia sie

Wiedza:

W1l Student ma wiedze w zakresie materiatéw
obrabianych oraz technik wytwarzania przedmiotéw
stosowanych w budowie $rodkdéw transportu. Student
zna podstawowe technologie stosowane w budowie
maszyn.

W2 Student ma wiedze w zakresie jednostek miar
i parametréw struktury geometrycznej powierzchni
obrobionej.

Umiejetnosci:

ul Student potrafi dobra¢ wtasciwa technike wytwarzania
elementdéw obiektéw transportowych,
z uwzglednieniem aspektéw uzytkowych
i ekonomicznych.

u2 Student potrafi zidentyfikowac technike wytwarzania
oraz zastosowac, réwniez z uwzglednieniem technik
komputerowego wspomagania prac inzynierskich,
poznane uwarunkowania technologiczne w procesie
ksztattowania cech przedmiotéw obrabianych.

Kompetencje spoteczne:

K1 Student ma $wiadomos¢ potrzeby ksztattowania
otoczenia zawodowego w zakresie przekazywania
opinii z zakresu stanu techniki i technologii w obszarze
inzyniera transportu i logistyki.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

TLO_01_K_ W03

TLO_O1_K_W05

TLO_01_K_U08

TLO_01_K_U05

TLO_O1_K_KO5

3. Tresci programowe
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Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu

1. Wyktady (15h) Wyktad, Cwiczenia W1, W2, U1, U2, K1
1.Zagadnienia podstawowe, klasyfikacje, laboratoryjne
nomenklatura. Okres$lenie obszaréw stosowania
poszczegdinych technik wytwarzania w odniesieniu do
podzespotéw stosowanych do wytworzenia Srodkéw
transportu.

2. Ksztattowanie przedmiotéw za pomocga obrébki
widrowej i sciernej; obrabiarki, narzedzia, materiaty
narzedziowe, parametry, zastosowanie, mozliwosci i
ograniczenia.

3. Ksztattowanie przedmiotéw za pomocga obrébek
erozyjnych i skoncentrowanych nosnikéw energii ;
obrabiarki, narzedzia, parametry, zastosowanie,
mozliwosci i ograniczenia.

4. Ksztattowanie przedmiotéw metalowych za pomoca
technik przyrostowych z wigczeniem metalurgii
proszkdw; obrabiarki, narzedzia, uwarunkowania
technologiczne, zastosowanie, mozliwosci i
ograniczenia.

5. Ksztattowanie przedmiotéw niemetalowych za
pomoca technik przyrostowych; obrabiarki, narzedzia,
parametry, zastosowanie, mozliwosci i ograniczenia.
Szczegdlne techniki przyrostowego ksztattowania
przedmiotéw (np. laminowanie).

6. Ksztattowanie przedmiotéw za pomoca technik
odlewniczych; obrabiarki, uwarunkowania
technologiczne.

7. Ksztattowanie przedmiotéw technikami obrébki
plastycznej; obrabiarki, narzedzia, klasyfikacje,
uwarunkowania technologiczne.

8. Wybrane techniki spajania; spawanie, lutospawanie,
zgrzewanie, lutowanie, nitowanie, klejenie.

9. Techniki przetwérstwa tworzyw polimerowych;
wtryskiwanie, wyttaczenie, wyttaczanie z
rozdmuchiwaniem, termoformowanie, prasowanie,
odlewanie, walcowanie.

Cwiczenia laboratoryjne (15h)
1. Pomiary dtugosci i kata oraz innych wielkosci
fizycznych, niezbedne do realizacji ¢wiczeh

laboratoryjnych.

2. Obrdbka wiérowa: toczenie, frezowanie, wiercenie,
gwintowanie.

3. Obrébka $cierna: szlifowanie, dogtadzanie,
polerowanie.

4. Obrébka spajaniem: spawanie, lutowanie, klejenie.
5. Obrébka przyrostowa: druk 3D.

6. Obrdbka plastyczna: ciecie, giecie, ttoczenie.

7. Obrébka tworzyw polimerowych: wtryskiwanie,
wyttaczanie.

4. Metody prowadzenia zajeé, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢
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Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

W1
w2
ul
u2

K1l
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Zaliczenie pisemne

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad, Dyskusja

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z Regulaminem Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) o0d81% dobry plus (4,5);

c¢) od71% dobry (4,0);

d) od61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f)  ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Zgodne z Regulaminem Studiéw PBS.
Skala ocen w zaleznosci od stopnia osiggniecia efektdw uczenia sie (podanego w

procentach):

a) 0d91% bardzo dobry (5,0);

b) od81% dobry plus (4,5);

c) od71% dobry (4,0);

d) o0d61% dostateczny plus (3,5);
e) o0d51% dostateczny (3,0);

f) ponizej 51% niedostateczny (2,0).

Metody (sposoby) weryfikacji

Sprawozdanie

X
X
X X
X X
X X
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5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Klimpel A., Spawanie zgrzewanie i ciecie metali. Technologie. Wydawnictwo Naukowo- Techniczne, Warszawa 2006

. W. Grzesik. Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych. WNT Warszawa 2018

3. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Wydawnictwo Naukowe PWN,
2018

4. Wilczynski K. Przetwérstwo tworzyw polimerowych. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2020.

5. Erbel . (red.), Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym tom Il. Wyd. Politechniki Warszawskiej,
2001.

N

Literatura uzupetniajaca

1. Praca zbiorowa: Poradnik mechanika. Oprac. J. Potrykus, Wyd. REA, 2008

2. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Wydawnictwo Naukowe PWN,
2018

3. K. Jemielniak. Obrébka skrawaniem. Podstawy, dynamika, diagnostyka. Oficyna wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa 2018

4. |. Kosmol i inni. Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa i $cierna. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice, 2002

5. Sieminski P, Budzik G.: Techniki Przyrostowe - Druk Drukarki 3D; Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej
2015.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem Wyklad 15
nauczyciela akademickiego
lub innych os6b Cwiczenia laboratoryjne 15
prowadzacych zajecia
Konsultacje 10
Przygotowanie do zajec 20
Praca wtasna studenta
Studiowanie literatury 10
Przygotowanie do zaliczenia 5
taczny nakiad pracy studenta 75
Liczba punktéw ECTS 3

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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