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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)
2024/25

Kod przedmiotu
03IMEIMES.DI2D.2990.24

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obligatoryjny specjalnosciowy

Blok zajeciowy
Przedmioty specjalnosciowe

brak wymagan

Przedmioty brak przedmiotéw wprowadzajgcych
wprowadzajace
Koordynator Piotr Czyzewski
Okres Forma zaliczenia
Semestr 2 Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia i godziny zaje¢

Wyktad: 30

Cwiczenia laboratoryjne: 30

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu
Odniesienie

Kod Opis efektéw uczenia sie do kierunkowych

efektéw uczenia sie
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Liczba
punktow ECTS
4.0

Odniesienie
do charakterystyk
PRK
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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Zna materiaty, techniki i narzedzia oraz rozumie nowe

trendy rozwojowe stosowane przy produkcji maszyn
i urzadzen medycznych w tym technologie
kompozytowe.

W2 Zna i rozumie metody projektowania w oparciu
0 NOwoCzesne programy wspomagajgce prace
inzyniera, w tym nowoczesne oprogramowanie
do tworzenia dokumentacji technicznej. Zna
rozwigzania Industry 4.0

Umiejetnosci:

ul Potrafi samodzielnie pozyskiwa¢, integrowac
i interpretowad informacje z literatury, baz danych,
katalogdw, norm i patentéw, potrafi zaimplementowac
nowe rozwigzania techniczne, potrafi wskazac
innowacyjne metody wytwarzania w celu rozwigzania
problemu.

Kompetencje spoteczne:

K1 Jest gotéw do myslenia i dziatania w sposéb kreatywny
w celu rozwigzywania probleméw technicznych
w medycynie.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

IME_02_K_W02

IME_02_K_W12

IME_02_K_U01,
IME_02_K_U03,
IME_02_K_U11

IME_02_K_KO1,
IME_02_K_K03

3. Tresci programowe

Lp. Tresci programowe

1. Nowe trendy w technologiach przyrostowych.
Nowoczesne metody spajania. Innowacyjne metody
obrébki bezwiérowej. Najnowsze metody obrébki
konwencjonalnej. Nowoczesne metody obrébki
plastycznej. Implementacja technologii przyrostowych
w innych technikach wytwarzania.

Formy zajec

Wyktad, Cwiczenia

laboratoryjne

Odniesienie
do charakterystyk
PRK

P7S_WG P7S_WG._inz

P7S_WG P7S_WG_inz

P7S_UW, P7S_UK,
P7S_UU, P7S_UW,
P7S_UW_inz, P7S_UW
P7S_UK

P7S_KK, P7S_KO, P7S_

P7S_KO

KK

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

W1, W2, U1, K1

4. Metody prowadzenia zajeé, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zaje¢

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:

Wyktad
Test

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Minimum 50% dobrych odpowiedzi w tescie.
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Udziat:
100%

2/3



Metody prowadzenia zajec:
Cwiczenia laboratoryjne

] Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Cwiczenia laboratoryjne
Sprawozdanie 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Oddane wszystkie sprawozdania.

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

Metody (sposoby) weryfikacji

Test Sprawozdanie
W1 X

w2 X X

ul X

K1 X X

5. Literatura
Literatura podstawowa

1. Zebrowski H., 2004, Techniki wytwarzania - Obrébka wiérowa, cierna i erozyjna, Oficjalne Wydawnictwo Politechniki
Wroctawskiej, Wroctaw.
2. Cichosz P., 2013, Narzedzia skrawajace, WNT, Warszawa.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie
Aktywnos¢ studenta studenta
Liczba godzin

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem Wyktad 30
nauczyciela akademickiego
lub innych osob Cwiczenia laboratoryjne 30
prowadzacych zajecia
Przygotowanie do zajec 10
Inne (przygotowanie do egzaminu) 15
Praca wtasna studenta
Studiowanie literatury 5
Konsultacje 10
taczny naktad pracy studenta 100
Liczba punktéw ECTS 4

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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