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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabor)
2025/26

Kod przedmiotu
03MBMS.PI16C.2390.25

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty kierunkowe

Znajomos¢: zasad rysunku technicznego i projektowania, doboru materiatéw
konstrukcyjnych i ich wiasnosci i wtasciwosci.

Grafika inzynierska, Materiaty inzynierskie

Tomasz Paczkowski

Forma prowadzenia, godziny zajec i punkty ECTS
* Wyktad: 30 godz., 2 ECTS, Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia, godziny zajec i punkty ECTS
* Cwiczenia laboratoryjne: 30 godz., 2 ECTS, Zaliczenie na ocene

Forma zaliczenia Liczba
Zaliczenie na ocene punktéw ECTS
4.0

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wyktad: 30
Cwiczenia laboratoryjne: 30
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2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 ma wiedze w zakresie inzynierii wytwarzania: technik,

proceséw i maszyn
Umiejetnosci:

ul potrafi zaplanowac proces produkcji prostych maszyn
i urzadzen i wstepnie oszacowac jego koszty

Kompetencje spoteczne:

K1 ma $wiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasna
oraz gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy
w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspélnie
realizowane zadania

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie

MBM_O1_K W10

MBM_01 K_U06

MBM_01_K_K02

3. Tresci programowe
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Lp.

Tresci programowe Formy zajec

Sem. 2 Wyktad
1. Wprowadzenie - definicje i podstawowe pojecia
procesu produkcyjnego i technologicznego. Cel:
zapoznanie studentdw z podstawowymi pojeciami i
czynnosciami zwigzanymi z technikami wytwarzania.
(2h)

2. Techniki bezwiérowe. Charakterystyka technologii
plastycznej i odlewaniem. Cel: zapoznanie studentéw z
narzedziami, kinematyka obrébek, i parametrami
obrébki zwigzanymi z technikami bezwiérowymi. (2h)
3. Techniki ubytkowe. Charakterystyka technologii
ubytkowych w budowie maszyn. Cel: zapoznanie
studentéw z narzedziami (geometria ostrzy, materiaty
narzedziowe), podstawami fizykalnymi, metodami
chtodzenia i procesami zuzycia ostrzy narzedzi
zwigzanymi z technikami skrawaniem. (6h)

4. Charakterystyka i kinematyka procesu skrawania -
toczenia, wiercenia, frezowania. Cel: zapoznanie
studentéw z narzedziami, kinematyka i parametrami
obrébek zwigzanymi z toczeniem i frezowaniem. (4h)
5. Charakterystyka i kinematyka procesu skrawania -
technologia otwordéw. Cel: zapoznanie studentéw z
narzedziami, kinematyka, i parametrami obrébek
zwigzanymi z technologiag otwordw. (4h)

6. Charakterystyka technik wytwarzania gwintéw. Cel:
zapoznanie studentdw z narzedziami, kinematyka, i
parametrami obrébek zwigzanymi technologia
gwintéw. (2h)

7. Charakterystyka i kinematyka procesu skrawania -
dtutowanie i przecigganie. Cel: zapoznanie studentéw
z narzedziami, kinematyka obrébek, i parametrami
obrébki zwigzanymi z dtutowaniem i przecigganiem.
(4h)

8. Charakterystyka obrébek sciernych, Cel: zapoznanie
studentéw z narzedziami, kinematyka i parametrami
obrébek Sciernych. (4h) Struktura kosztéw w procesie
produkcyjnym. Cel: zapoznanie studentéw z
podstawowymi czynnikami wptywajacymi na koszty
produkgji (2)

Sem. 5 Wyktad
1. Charakterystyka proceséw spawania. Cel:
zapoznanie studentéw z metodami spawania w
budowie maszyn. (4h)

2. Charakterystyka obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej. Cel:zapoznanie studentéw z podstawami
obrdbki cieplnej. (2h)

3. Ksztattowanie przyrostowe.Cel:zapoznanie
studentéw z podstawowymi metodami ksztattowania
przyrostowego. (2h)

4. Technologie powtok. Cel: zapoznanie studentéw z
radzajami i technologig powtok stosowang na
narzedziach. (2h)

5. Urzadzenia technologiczne. Cel: zapoznanie
studentéw z budowg, sposobem dziatania i cechami
konstrukcyjnymi maszyn i urzadzentechnologicznych
stosowanych w budowie maszyn. (20h)
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Lp.

Tresci programowe Formy zajec

Sem. 3 Cwiczenia laboratoryjne
1. Wprowadzenie do laboratorium. Cel: nabycie wiedzy
z zakresu inzynierii wytwarzania oraz nabycia
umiejetnosci samoksztatcenia (2h).

2. Obrébka skrawaniem. Cel: oméwienie znaczenia
obrabiarek oraz przedstawienie rysu historycznego.
Omoéwienie kierunku rozwoju w budowie maszyn (2h).
3. Tokarki. Cel: przedstawienie, oméwienie oraz
poznanie zasady dziatania i pracy na tokarce wraz z
doborem parametréw technologicznych (4h).

4. Frezarki. Cel: przedstawienie, oméwienie oraz
poznanie zasady dziatania i pracy na frezarce wraz z
doborem parametréw technologicznych (4h).

5. Wiertarki. Cel: przedstawienie, oméwienie oraz
poznanie zasady dziatania i pracy na wiertarce wraz z
doborem parametréw technologicznych (2h).

6. Szlifierki. Cel: przedstawienie, oméwienie oraz
poznanie zasady dziatania i pracy na szlifierce wraz z
doborem parametréw technologicznych (4h).

7. Techniki bezwiérowe. Cel: przedstawienie,
omdéwienie oraz poznanie zasady dziatania urzadzen
stosowanych w technologii plastycznej i odlewnictwie i
przetwdrstwie tworzyw polimerowych (10h).

8. Podsumowanie zaje¢, wystawienie ocen. (2h)

Sem. 5 Cwiczenia laboratoryjne
1. Proces spawania. Cel: oméwienie oraz
przedstawienie metod spawania. (6h)

2. Obrébka cieplna. Cel: oméwienie oraz
przedstawienie metod obrébki cieplnej metali. (4h)

3. Ksztattowanie przyrostowe: Cel: oméwienie oraz
przedstawienie metod technologii przyrostowej. (6h)
4. Urzadzenia technologiczne. Cel: zapoznanie
studentéw z budowg i eksploatacja: tokarek, frwzarek,
wiertarek, szlifierek i urzadzen do przetwérstwa
tworzyw polimerowych. (12h)

5. Podsumowanie zaje¢, wystawienie ocen. (2h)

Efekty uczenia sie dla

przedmiotu

UL K1

ul, K1

4. Metody prowadzenia zajeé, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Semestr 2

Forma zaje¢

Wyktad

Semestr 3

Forma zaje¢

Metody prowadzenia zajec:
Wyktad

Metody (sposoby) weryfikacji:
Zaliczenie pisemne

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Udziat:
100%

Uzyskanie ponad 50% poprawnych odpowiedzi z zaliczenia pisemnego
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Cwiczenia laboratoryjne

Semestr 5

Forma zaje¢

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

W1
ul

K1l

Wygenerowano: 2025-09-07 15:29

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

obecnos¢ na zajeciach
opracowanie sprawozdania z poszczegélnych zaje¢ tematycznych

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad, Dyskusja

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

uzyskanie co najmniej 50% poprawnych odpowiedzi z zalizcenia pisemnego
Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

obecnos¢ na zajeciach
opracowanie sprawozdania z poszczegdlnych zaje¢ tematycznych

Metody (sposoby) weryfikacji

Sprawozdanie Zaliczenie pisemne
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5. Literatura

Literatura podstawowa

1.

o

Cichosz P., 2008, Techniki wytwarzania - Obrébka ubytkowa, Laboratorium Czes¢ | i Il. Oficyna Wydawnicza PWr,
Wroctaw.

. Cichosz P., 2006, Narzedzia skrawajace, WNT, Warszawa.
. Filipowski R., Marciniak M., 2000, Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej, Oficyna Wydawnicza Politechniki

Warszawskiej.

Pajgk W., 2018: Obrdébka ubytkowa, technologia obrébki wiérowej, sciernej i erozyjnej oraz systemoéw
mikroelektromechanicznych, PWSZ w Koninie.

Zebrowski H., 2004, Techniki wytwarzania - Obrébka wiérowa, $cierna i erozyjna, Ofic. Wyd. PWr. Wroctaw.
Kosmol J., 2000: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. WNT, Warszawa.

. Tomczak J., Bartnicki J., Maszyny i urzadzenia do obrébki plastycznej. Wyd.Politechniki Lubelskiej 2013.

Literatura uzupetniajaca

1.

N WN

Feld M, 2000, Podstawy projektowania proceséw technologicznych podstawowych czesci maszyn. Wydawnictwo
Naukowo- Techniczne, Warszawa.
Karpinski 1., 2004, Inzynieria produkcji. WNT Warszawa.

Klimpel A., 2006, Spawanie zgrzewanie i ciecie metali. Technologie. Wydawnictwo Naukowo- Techniczne, Warszawa.

Poradnik inzyniera - obrébka skrawaniem, 2014, WNT, Warszawa.

Czasopismo branzowe: Mechanik

Czasopismo branzowe: Przeglad Mechaniczny

Czasopismo branzowe: Swiat Obrabiarek

Tadeusz Dobrzanski: Rysunek techniczny maszynowy. Wydawnictwo WNT, Warszawa, 2013

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie

Aktywnos¢ studenta studenta

Zajecia prowadzone

Liczba godzin

2 bezpoérednim udziatem Cwiczenia laboratoryjne 60

nauczyciela akademickiego

lptjr?)\jvnandychhc?sﬁt;ajecia Wykiad 60
Przygotowanie do zajec 30

Praca wtasna studenta Konsultacje 40
Przygotowanie do zaliczenia 30

taczny nakiad pracy studenta 220

Liczba punktow ECTS 8

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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