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1. Informacje podstawowe

Cykl ksztatcenia (nabér)
2025/26

Kod przedmiotu
15WZ-PS.DM3.2468.25

Jezyki wyktadowe
polski

Obligatoryjnos¢
Obowigzkowy

Blok zajeciowy
Przedmioty podstawowe

Brak wymagan.

Brak przedmiotéw wprowadzjgcych.

Romuald Fajtanowski, Robert Polasik

Forma zaliczenia
Zaliczenie na ocene

Forma prowadzenia i godziny zajec
Wykfad: 15, w tym zajecia zdalne:
» Wyktad synchroniczny: 15
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Okres
Semestr 2

Kod

Wiedza:
W1

w2

Forma zaliczenia
Egzamin

Forma prowadzenia i godziny zaje¢

Wyktad: 15
Cwiczenia laboratoryjne: 15

2. Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Opis efektéw uczenia sie

Stosuje wtasciwe techniki i technologie podczas
wykonywania modeli, prototypéw i przedmiotéw
uzytkowych. Klasyfikuje zaawansowane technologie
stosowane we wspdtczesnym wzornictwie oraz
analizuje ich wptyw na proces projektowy.

Charakteryzuje aktualne kierunki rozwoju materiatéw
i technologii we wzornictwie oraz interpretuje ich
znaczenie w kontekscie innowacji
projektowych.Wybiera i stosuje wtasciwe materiaty

i technologie.

Umiejetnosci:

ul

u2

Analizuje proces projektowy z uwagi na aspekty
zwigzane z jego wykonaniem. Dobiera i uzasadnia

odpowiednie techniki realizacji projektu, planuje etapy

wdrozenia technologii w projekcie wzorniczym oraz
wybiera optymalng metode prezentacji i realizacji.

Rozpoznaje oraz planuje i przeprowadza ocene
podstawowych wiasciwosci materiatéw inzynierskich.
Projektuje rozwigzania z uwzglednieniem potrzeb
uzytkownika oraz ograniczen funkcjonalnych,

technologicznych i materiatowych; ocenia podstawowe

wiasciwosci wybranych materiatéw i stosuje je
adekwatnie w projekcie.

Kompetencje spoteczne:

K1

Formutuje i argumentuje krytyczne opinie dotyczace
rozwigzah projektowych, komunikuje sie skutecznie
W pracy zespotowej oraz negocjuje i broni wtasnych
decyzji projektowych w kontekscie techniczno-
technologicznym. Pracuje w zespole, kreatywnie
rozwigzujac zadania projektowe.

Odniesienie
do kierunkowych
efektow uczenia sie
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Efekty uczenia sie dla

Lp. Tresci programowe Formy zajec przedmiotu

1. Semestr 1 Wyktad, Wyktad W1, W2, U1, U2
- Wybrane zagadnienia dotyczace wykonywania synchroniczny
przedmiotéw za pomoca technologii ubytkowych;
ubytkowe ksztattowanie metali, tworzyw
polimerowych, kompozytéw, drewna, gumy, ceramiki i
materialéw drewnopochodnych.

- Zastosowanie technik ubytkowych, w tym technik
sciernych i erozyjnych - narzedzia, parametry,
zastosowanie i ograniczenia technologiczne,
szczegblnie w zakresie materiatéw trudnoskrawalnych.
- Podstawy proceséw technologicznych w obszarze
technik ubytkowych - dobér technicznych srodkéw
procesu, narzedzi, parametréw z uwagi na wymagania
z zakresu: ksztattu, wymiaréw, cech mikro- i
makrogeometrycznych a takze wtasciwosci
materiatowch i warstwy wierzchniej.

- Techniki CNC i CAx - zastosowanie, podstawy
programowania, uktady wspétrzednych, relacje
przedmiot-uchwyt-narzedzie.

2. Semestr 2 Wyktad, Wyktad W1, W2, U1, U2
- Technologiczno$¢ wykonywanych przedmiotéw. synchroniczny
- Rysunek techniczny w ujeciu technologicznym.

- Ksztattowanie cech geometrycznych warstwy
wierzchniej materiatéw; obrébki gtadkosciowe,
powierzchniowa obrébka plastyczna na zimno, relacje
pomiedzy parametrami obrébki a parametrami
chropowatosci powierzchni obrobionej.

- Ksztattowanie szczegdlnych cech powierzchni
obrobionej (np. optycznych, izotropowych,
anizotropowych) wytwordéw.

- Powtoki ochronne i dekoracyjne - przygotowanie
powierzchni, nanoszenie.

- Technologie ksztattowania przedmiotéw z
zastosowaniem materiatéw termolastycznych a takze
chemo- i termoutwardzalnych.

- Wybrane technologie przyrostowe i hybrydowe.

- Techniki CNC i CAx - zastosowanie, podstawy
programowania, uktady wspétrzednych, relacje
przedmiot-uchwyt-narzedzie.

3. - Wytwarzanie przedmiotéw technikami ubytkowymi z | Cwiczenia laboratoryjne | W1, W2, U1, U2, K1
zastosowaniem technik CNC i CAx.
- Wytwarzanie kompozytéw.
- Ciecie przedmiotéw ze szczegdlnym uwzglednieniem
jakosci przeciecia.
- Nadawanie warstwie wierzchniej przedmiotéw
specjalnych wtasciwosci.
- Nanoszenie powtok ochronnych i dekoracyjnych.

4. Metody prowadzenia zajec, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Semestr 1

Forma zajec
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Wyktad

Semestr 2

Forma zaje¢

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Zaliczenie pisemne 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest obecnos¢ zgodna z Regulaminem
Studiéw PBS.

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad, Pokaz

Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Egzamin pisemny 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest obecnos¢ zgodna z Regulaminem
Studiéw PBS.

Metody prowadzenia zajec:

Cwiczenia laboratoryjne, Pokaz, Case study, Praca w grupie
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Sprawozdanie 100%
Warunki zaliczenia przedmiotu:

Wykonanie sprawozdah z wykonanych laboratoriéw w formie okreslonej przez
prowadzacego.

Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest obecnos¢ zgodna z Regulaminem
Studiéw PBS.

Efekt

UCrenia Metody (sposoby) weryfikacji

sie dla

BrZEdm'Ot Zaliczenie pisemne Egzamin pisemny Sprawozdanie
W1 X X X

W2 X X X

ul X X X

U2 X X

K1 X
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5. Literatura

Literatura podstawowa

1.

Wodecki J.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych czesci maszyn. Skrypt nr 2483, Wydawnictwo
Politechniki Slgskiej, Gliwice 2011 (wybrane fragmenty)

. Sobolewski J., Sobieszczanski )., Sieminski P. Techniki wytwarzania. Technologie bezwiérowe. Wyd. Politechniki

Warszawskiej, 2012 (wybrane fragmenty)

Ferenc K. Spawalnictwo. PWN Warszawa, 2016 (wybrane fragmenty)

Wilczynski K. Przetwérstwo tworzyw polimerowych. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2020 (wybrane
fragmenty)

. ZAHORSKI T; KOWALSKI M, TESTING MATERIALS USED FOR 3D PRINTING, Journal of Konbin, Dec2023 (wybrane

fragmenty)

Literatura uzupetniajaca

1.

w

Sobolewski J., Sieminski P., Sobieszczahski J., Techniki wytwarzania. Projektowanie proceséw technologicznych, Wyd.
Politechniki Warszawskiej, 2012 (wybrane fragmenty)

. Erbel J. (red.), Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym tom Il. Wyd. Politechniki Warszawskiej,

2001 (wybrane fragmenty)

Podstawy obrébki CNC. MTS., Wyd. REA, Warszawa., 2014 (wybrane fragmenty)

Sieminski P, Budzik G.: Techniki Przyrostowe - Druk Drukarki 3D; Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej 2015
(wybrane fragmenty)

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS

Obcigzenie

Aktywnos¢ studenta studenta

Zajecia prowadzone

Liczba godzin

z bezposrednim udziatem Wyktad 30
nauczyciela akademickiego
lub innych os6b Cwiczenia laboratoryjne 15
prowadzacych zajecia
Studiowanie literatury 10
Przygotowanie do zaje¢ 20
Praca wtasna studenta
Konsultacje 5
Inne (przygotowanie do egzaminu) 10
taczny nakiad pracy studenta 90
Liczba punktéw ECTS 3

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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