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Kod Opis efektow uczenia sie
Wiedza:
W1 Student ma pogtebiong wiedze z zakresu zasad Lean

Manufacturing.

W2 Student zna metody, techniki i narzedzia Lean
Manufacturing stosowane do podejmowania decyzji,
w tym decyzji rozwojowych i rozwigzania probleméw
w przedsiebiorstwie.

Umiejetnosci:

ul Student potrafi mysle¢, analizowad, dziata¢,
diagnozowac i opiniowa¢ w sposéb kreatywny oraz
przedsiebiorczy, w podejsciu do identyfikacji
i ograniczania marnotrawstwa w procesach inzynierii
produkciji.

u2 Student potrafi dobiera¢ i stosowa¢ metody
i narzedzia likwidacji badZ redukcji marnotrawstwa
w systemach inzynierii produkg;ji

Kompetencje spoteczne:

K1 Student rozumie potrzebe ciggtego uzupetniania
i doskonalenia oraz pogtebiania wiedzy z zakresu
nowoczesnych metod, technik i narzedzi Lean
Manufacturing.

K2 Student ma swiadomos¢ potrzeby i wykazuje
odpowiedzialnos¢ w wykorzystaniu danych technik
i narzedzi LM w celu realizacji pro-Srodowiskowych
w inzynierii produkcji.

K3 Student ma swiadomos¢ interdyscyplinarnosci wiedzy
i umiejetnosci potrzebnych do rozwigzywania
ztozonych probleméw w inzynierii produkcji

Odniesienie

do kierunkowych
efektow uczenia sie

MBM_02_K_W10

MBM_02_K W10,
MBM_02_K_W12

MBM_02_K_UO1,
MBM_02_K_U04

MBM_02_K_U01,
MBM_02_K_U07,
MBM_02_K_U08

MBM_02_K_K01,
MBM_02_K_K06

MBM_02_K_K04

MBM_02_K_K04,
MBM_02_K_K06

3. Tresci programowe
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Odniesienie

do charakterystyk

PRK

P7S_WK_inz P7S_WK

P7S_WK_inz, P7S_WK,

P7S_WK

P7S_UW_inz, P7S_UW,
P7S_UW_inz P7S_UW

P7S_UW_inz, P7S_UW,
P7S_UW_inz, P7S_UW,
P7S_UW._inz P7S_UW

P7S_KK, P7S_KR

P7S_KO P7S_KR

P75_KO, P7S_KR, P7S_KR
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Lp.

Tresci programowe Formy zajec

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z Wyktad
koncepcjg Lean Manufacturing (LM), jej historig,
podstawowymi zatozeniami oraz wspétczesnym
znaczeniem w inzynierii produkcji, w tym utrzymaniu
ruchu maszyn i urzadzen oraz badaniach i rozwoju.
Studenci poznajg metody eliminacji marnotrawstwa w
procesach produkcyjnych oraz narzedzia wspierajgce
wdrazanie i doskonalenie LM w nowoczesnym
przemysle.

Historia Lean Manufacturing - LM i podstawowe
zatozenia koncepcji - LM (racionalnego i oszczednego
wytarzania w inzynierii produckji). Wspdlczesne
miejsce i rola LM w inzynierii produkjci w tym
utrzymaniu ruchu maszyn i urzadzen oraz badniach i
rozwoju. Pojecie i rodzaje marnotrawstwa w procesach
inzynierii wytwarzania.

Organizacja stanowiska pracy na lini produkcyjnej:
Metoda 5S, TPM na stanowisku pracy, Poka-Yoke ,
Kontrola Pierwszej Sztuki, Standaryzacja pracy,
Zarzadzanie wizualne, Waste Walk, Jidoka.
Zarzadzanie tancuchem dostaw: zasady, metody, Just
in Time, VMI, wykorzystanie systeméw
informatycznych ERP w zarzadzaniu tahcuchem
dostaw.

Systemy wspierajace Lean Manufacturing na
przyktadzie Forda lub Toyota, ACE, WCM, CMS.
Doskonalenie w systemach Lean Manufacturing na
przyktadzie: PDCA, Kaizen, First Time Quality - FTQ,
Metoda 8D, Raport A3, Six Sigma, Diagram Ishikawy,
5xWhy, Analiza FMEA, SMED, Koncepcja Gemba,
Business Process Reengineering - BPR.

Nowoczesne, cyfrowe metody wsparcia Lean
Manufacturing:

Systemy wsparcia Lean Manufacturing w nowoczesnej
inzynierii produkcji: charakterystyka Przemystu 4.0 i
zatozenia Przemystu 5.0, systemy MRP, systemy ERP,
systemy klasy ERP Il, systemy CRM, doskonalenie
Przemystu 4.0, Przemystowy Internet Rzeczy,
symulacje pracy linii produkcyjnej, automatyzacja i
robotyzacja przemystu, rzeczywistos¢ rozszerzona i
wirtualna, cyfrowe bliZniaki, sztuczna inteligencja w
analizie danych, RFID, pozioma i pionowa integracja
systemowa, przyktad zastosowania automatyzacji i
robotyzacji w praktyce przemystowej w powigzaniu z
LM.

Wybrane zagadnienia problematyki Lean
Manufacturing w inzynierii produckji na przyktadach:
Efektywnos$¢ energetyczna na przyktadzie
przetwdrstwa tworzyw sztucznych; Diagnoza poziomu
dojrzato$ci wdrazania rozwigzah Przemystu 4.0 w
kontekscie spotecznej odpowiedzialnosci
przedsiebiorstwa w tym CSR - Corporate Social
Responsibility jak spotecznej odpowiedzialnosci
biznesu w produkgc;ji (ISO 26000); E-Lean jako przyktad
cyfryzacji wybranych narzedzi do zarzadzania
procesami produkcyjnymi i ich optymalizacji zgodnie z
koncepcjg inteligentnej fabryki Przemystu 4.0 i
przemystu przysztosci.
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4. Metody prowadzenia zaje¢, weryfikacji efektow uczenia sie i warunki zaliczenia

Forma zajed

Wyktad

Efekt
uczenia
sie dla
przedmiot
u

W1
W2
ul
u2
K1
K2

K3

Literatura podstawowa

1. Stadnicka D.: Lean Manufacturing. Kompendium wiedzy. Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej. Rzeszéw

2021.

Literatura uzupetniajaca

1. Stadnicka D. Problemy w obszarach produkcyjnych. Czes¢ 1. Proste metody w trudnych zadaniach. Studia
przypadkdw. Kompendium wiedzy. Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej. Rzeszéw 2021

Metody prowadzenia zajec:

Wyktad
Metody (sposoby) weryfikacji: Udziat:
Egzamin pisemny 100%

Warunki zaliczenia przedmiotu:

Egzamin pisemny w sesji egzaminacyjnej.

Metody (sposoby) weryfikacji

Egzamin pisemny

5. Literatura

2. Stadnicka D.: Problemy w obszarach produkcyjnych. Czes¢ 2. Pracownik i technologie przysztosci. Studia przypadkéw.
Kompendium wiedzy. . Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej. Rzeszéw 2021.

3. Stawiarska E. Diagnoza poziomu dojrzatosci wdrazania rozwigzan Przemystu 4.0 w kontekscie spotecznej
odpowiedzialnosci przedsiebiorstwa. https://elearning.przemyslprzyszlosci.gov.pl (data dostepu 07-08-2023)
4. Stadnicka D.: Wieloaspektowe podejscie do zwiekszania efektywnosci przedsiebiorstw. Oficyna Wydawnicza

Politechniki Rzeszowskiej. Rzeszéw, 2018.

6. Naktad pracy studenta - bilans godzin i punktéw ECTS
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Aktywno$¢ studenta

Zajecia prowadzone

z bezposrednim udziatem

nauczyciela akademickiego | Wyktad
lub innych oséb

prowadzacych zajecia

Przygotowanie do zaje¢
Studiowanie literatury
Praca wtasna studenta
Przygotowanie do egzaminu
Konsultacje
taczny nakiad pracy studenta

Liczba punktéw ECTS

* Godzina (dydaktyczna) oznacza 45 minut
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Obcigzenie
studenta

Liczba godzin

30

15
34
10

90
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